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METALMEC C€
DICHIARAZIONE C € DI CONFORMITA

Il fabbricante:

METALMEC ...

Via San Cassiano, 6 - 24030 Mapello (BG) - Italy
Tel. +39-035-4945858 - Fax. +39-035-4945149
www.metalmecsrl.it

dichiara che le:

Rampe da carico in lega di alluminio 6005A
Modelli: M030, M040, M050, M070, M070P, M075, M080, M090, M100,
M115, M115A, M115H, M120S, M125, M135, M140, M145, M150, M155,
M160, M165, M170, M185, M200, M230, Pedane MPC, Rampe serie SH.

sono conformi alla Direttiva macchine 2006/42/CE.

Norme applicate:
EN ISO 12100 - Sicurezza del macchinario - Principi generali di progettazione
Valutazione del rischio e riduzione del rischio.
EN 1090-3 - Esecuzione di strutture di acciaio e di alluminio
Parte 3: Requisiti tecnici per le strutture di alluminio.
EN 1999-1-1 - Eurocodice 9 - Progettazione delle strutture di alluminio
Parte 1-1: Regole strutturali generali.
EN ISO 15614-2 - Specificazione e qualificazione delle procedure di saldatura per materiali metallici
Prove di qualificazione della procedura di saldatura
Parte 2: Saldatura ad arco dell'alluminio e delle sue leghe.
EN ISO 15613 - Specificazione e qualificazione delle procedure di saldatura per materiali metallici
Qualificazione sulla base di prove di saldatura di pre-produzione.

Persona autorizzata a costituire il fascicolo tecnico: Sig. Luca Benigni,
Responsabile tecnico Metalmec S.r.l., Via San Cassiano, 6 - 24030 Mapello (BG) - Italy

Direttore Tecnico




RAMPE DA CARICO IN LEGA DI ALLUMINIO 6005A

METALMEC MANUALE D'USO E MANUTENZIONE

IDENTIFICAZIONE DEL PRODOTTO

MODELLI
MO030 MO040 MO050 MO070 MO070P
MO075 MO080 MO090 M100 M115
M115A M115H M120S M125 M135
M140 M145 M150 M155 M160
M165 M170 M185 M200 M230
RAMPE SERIE SH PEDANE MPC

DATI RIPORTATI SULLA TARGHETTA DI IDENTIFICAZIONE

TIPOLOGIA DEL PRODOTTO
MODELLO
PESO RAMPA SINGOLA
PORTATA SINGOLA O PORTATA ALLA COPPIA E RELATIVI PASSI
IMPRONTA MINIMA RUOTA/CINGOLO (Quando applicabile)
MESE/ANNO DI FABBRICAZIONE
NUMERO DI MATRICOLA

AVVERTENZE IMPORTANTI PER STABILIRE IL MODELLO APPROPRIATO
ALLE SPECIFICHE NECESSITA DI UTILIZZO

= LUNGHEZZA DELLA RAMPA
L'inclinazione delle rampe durante |'utilizzo non puo superare la pendenza massima del 30%, pari a
16,5° quindi, per stabilire la lunghezza minima delle rampe, applicare la sequente formula:

LUNGHEZZA RAMPE IN METRI = DISLIVELLO IN METRI (H) x 100
% PENDENZA

Esempio: si pensi di dover superare un dislivello H pari a 1,20 metri.
(Nella maggior parte dei casi H= altezza da terra al piano di carico).

LUNGHEZZA RAMPE IN METRI = 1,20 metri x 100 = 4 metri
30

Se ne deduce che si dovranno utilizzare rampe di lunghezza pari a 4 metri,
scegliendo poi il modello adatto anche in funzione del peso del mezzo
che vi dovra transitare

N.B.: con la predetta formula si determina la corretta lunghezza della rampa in relazione alla
pendenza ottimale del 30%. Nei casi in cui sia necessario lavorare con una pendenza inferiore
al 30% dovra essere preventivamente verificata con il costruttore la possibilita di adattare la
rampa per 'utilizzo richiesto.



= PORTATA
PER PORTATA SI INTENDE IL CARICO MASSIMO CHE LA RAMPA O COPPIA DI RAMPE PUO SOPPORTARE
NON SUPERARE MAI LA PORTATA DICHIARATA DAL COSTRUTTORE
Sulla targhetta identificativa sono indicate le portate relative all'interasse (passo) del mezzo che vi
dovra transitare.
Al variare dell'interasse del mezzo, varia pertanto anche la portata delle rampe.
In_qualsiasi caso, al diminuire del passo del mezzo, diminuisce la portata della rampa.
Qualora venga utilizzato un mezzo con interasse diverso da quelli indicati sulla targhetta identificativa,
rivolgersi al concessionario per conoscere la portata delle rampe in vostro possesso in relazione al passo
del mezzo che vi dovra transitare.
La portata indicata sulla targhetta si intende per carichi uniformemente distribuiti in relazione ai
diversi passi e alla larghezza minima dell'impronta. Qualora le rampe vengano utilizzate per il transito
di mezzi non aventi carico uniformemente distribuito, (come, a titolo esemplificativo e non esaustivo,
minipale _ carrelli elevatori _ frese...) la portata indicata sulla targhetta diminuisce; & pertanto
indispensabile rivolgersi al costruttore o al rivenditore per conoscere la portata delle rampe in
relazione al mezzo utilizzato.
Per determinare la portata delle rampe nel caso di carico di mezzi con cingoli in acciaio, il peso
effettivo del mezzo deve essere maggiorato del 15%.

= [MPRONTA DEL CINGOLO O RUOTA

L'impronta del cingolo o della ruota del mezzo che dovra transitare sulle rampe non deve essere
inferiore a quella indicata nella targhetta.

= TRANSITO CON MEZZI CINGOLATI IN ACCIAIO E RULLI COMPATTATORI
I transito sulle rampe con mezzi cingolati in acciaio e con rulli compattatori € consentito unicamente
con modelli di rampe senza bordo e opportunamente predisposte (es. applicazione di strisce in gomma).
N.B. I rulli compattatori devono avere doppia trazione.

TRASPORTO E MOVIMENTAZIONE

= |n caso di trasporto manuale non eccedere il carico limite per persona, in base alla normativa vigente
in tema di salute e sicurezza.

= La movimentazione per mezzo di accessori di sollevamento deve essere effettuata con l'ausilio di
fasce in poliestere, in modo tale da non danneggiare la struttura della rampa.

= Non urtare o colpire le rampe con attrezzi o mezzi che possano compromettere I'integrita dei singoli
componenti efo della struttura.

AVVERTENZE D'USO E LIMITI DI UTILIZZO

IL PERSONALE ADDETTO ALL'UTILIZZO DEVE ESSERE FORMATO
ALL'IMPIEGO DELL'ATTREZZATURA E SUL RISPETTO
DI TUTTE LE NORME DI SICUREZZA E PREVENZIONE INFORTUNI VIGENTI

UTILIZZARE SOLO RAMPE DI LUNGHEZZA, PORTATA

E TIPOLOGIA ADATTA AL MEZZO CHE VI DOVRA TRANSITARE, NON SOVRACCARICARE
COME DA INDICAZIONI DEL COSTRUTTORE. L RAPE
E VIETATO UTILIZZARE LE RAMPE IN TUTTI | CASI & P=2?
IN CUI I REQUISITI DI UTILIZZO NON SIANO CONFORMI ? ’

ALLE DISPOSIZIONI DEL COSTRUTTORE.




Le rampe da carico in lega di alluminio sono state progettate per permettere il superamento di
un dislivello rispetto al suolo.

J

Per effettuare un posizionamento sicuro e corretto della rampa, il
piano di carico deve essere parallelo rispetto al suolo ed entrambi
non devono essere in pendenza. Il veicolo su cui caricare deve avere
il motore spento, il freno a mano inserito e le ruote bloccate con
cunei o altri mezzi di pari efficacia.
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Posizionare le rampe parallele tra loro e perpendicolari al piano di
carico. Controllare che la distanza tra le stesse corrisponda alla |
carreggiata del veicolo.

Impostare la traiettoria di salita prima di iniziare la salita effettiva.
Non correggere la traiettoria durante la salita.

salire sempre al centro.

E vietato salire sui bordi delle rampe con ruote o cingoli, pertanto éﬂ
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Assicurare le rampe al piano di carico mediante uno dei sistemi di A

ancoraggio raccomandati (vedi apposita sezione nel manuale).
Assicurarsi che la testata delle rampe appoggi con tutta la sua
superficie sul piano di carico.

E vietato puntellare le rampe con supporti di vario genere al fine di
aumentarne la portata.

Evitare di procedere con brusche frenate o accelerazioni.

E vietato transitare sulle rampe ad una velocita superiore a 0,12 Km/h.

E vietato transitare sulle rampe con cingoli in acciaio e rulli compattatori se le stesse non sono
state opportunamente predisposte dal costruttore con applicazioni speciali (Es. strisce in gomma).

Per le rampe alle quali sono state applicate le strisce in gomma e quindi opportunamente
predisposte per il transito di rulli compattatori o per mezzi aventi cingoli in acciaio, al fine di
assicurare una maggiore aderenza tra il mezzo che transita sulle rampe e le rampe stesse, si
consiglia di mantenere sempre puliti i rulli o i cingoli del mezzo in transito.

Si consiglia per evitare danni al piano di calpestio della rampa di transitare sulla stessa con mezzi
aventi ruote o cingoli puliti.
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Le rampe vanno utilizzate tenendo in considerazione la distribuzione
dei pesi sugli assi del veicolo che vi deve transitare. L'asse pit pesante
deve essere sempre quello pit in alto. In caso di attrezzo che possa s £
stabilizzare la macchina, questo va tenuto dalla parte piu bassa. ’
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Non usare le rampe come passerella, se non opportunamente
predisposte dal costruttore.

AYd

Come indicato nel paragrafo relativo alla manutenzione, prima di qualsiasi utilizzo I'operatore\
deve sempre verificare I'integrita dei componenti della struttura e delle saldature. In caso si
riscontrino anomalie efo parti danneggiate, ne & assolutamente vietato I'utilizzo.

%




SISTEMI DI ANCORAGGIO AL PIANO DI CARICO

| sistemi di ancoraggio sono dispositivi obbligatori che permettono di agganciare le rampe al piano di
carico per garantire maggiore sicurezza nell'utilizzo

= CATENA CON GRILLO

La catena deve essere agganciata al piano di carico

tramite il grillo e deve essere infilata sotto il piano di

calpestio della rampa negli appositi sistemi di

aggancio della stessa che possono essere ad esempio:

—> un anello

—> un tondino fissato tramite dei piatti

—> un tubolare saldato sotto il piano di calpestio

—> un tondo saldato sotto la testata (parte
terminale della rampa che va in appoggio al
piano di carico).

= PERNO
Forando sia la testata della rampa che il piano di
carico, attraverso i due fori viene infilato un perno
del diametro di 12-15 mm

= LINGUETTA
La linguetta in alluminio viene infilata tra il piano
di carico e la sponda dello stesso in modo tale che
la rampa vi risulti perfettamente ancorata

= STAFFA

Questo sistema di ancoraggio pud essere montato
0 smontato a seconda delle necessita.

Per un perfetto ancoraggio la staffa deve essere
infilata tra il piano di carico e la sponda dello stesso.
Il vantaggio di questo sistema consiste nel fatto
che la staffa puo traslare su buona parte della
larghezza della rampa e roteare per mezzo di un
perno che la collega alla stessa.




MANUTENZIONE

Prima di qualsiasi utilizzo I'operatore deve sempre verificare I'integrita della struttura: il pianale, i
montanti, le testate e tutte le saldature che li uniscono non devono presentare deformazioni o segni
di cedimento.

In caso si riscontrino anomalie efo parti danneggiate, ne & assolutamente vietato I'utilizzo.

Con cadenza minima MENSILE, presumendo un utilizzo giornaliero costante, le rampe devono essere
sottoposte, da parte di personale qualificato e che abbia recepito il contenuto delle predette norme,
ad una verifica visiva, al fine di accertare lo stato di usura, eventuali danneggiamenti della struttura
o delle saldature.

Devono essere tenute dall'utente registrazioni scritte dei risultati di tutte le ispezioni con la data, il
nome e la firma della persona che le ha effettuate.

Eventuali lavori di manutenzione straordinaria, che si rendessero necessari a sequito dei controlli
esequiti, devono essere effettuati da una persona qualificata e competente, in conformita alle
eventuali prescrizioni del fabbricante, o essere affidati direttamente al fabbricante, pena la decadenza
della garanzia.

RESPONSABILITA

Il produttore non si assume alcuna responsabilita per eventuali danni a persone , animali o cose,
derivanti da un improprio utilizzo dell'attrezzatura, da inosservanza, totale o parziale, delle
avvertenze d'uso, dalla mancanza di controlli periodici o dal mancato rispetto dell'utilizzatore delle
norme di sicurezza vigenti.

GARANZIA

L'acquirente si impegna ad installare le attrezzature nel rispetto delle norme di prevenzione anti-
infortunistica ed a fare buon uso delle stesse, secondo la loro destinazione, curandone la buona
conservazione e manutenzione, assumendo sopra di sé tutti i rischi e pericoli fortuiti e di forza maggiore.
La garanzia ¢ limitata alla durata di dodici mesi a partire dalla data di consegna da parte di METALMEC
all'acquirente, a condizione che i vizi vengano denunciati entro otto giorni dalla loro scoperta.

La garanzia impegna solo a riparare o sostituire i pezzi che a giudizio del costruttore siano
riconosciuti difettosi per fabbricazione, escluso ogni rottura, difetto, guasto o danno derivanti da
negligenza di manutenzione o imperizia d'uso, rotture accidentali o da trasporto, incuria, usura di
esercizio, condizioni ambientali inadeguate. Sono altresi esclusi dalla garanzia difetti che hanno
influenza insignificante sulla funzionalita o sul valore del bene.

La garanzia non comporta alcun obbligo di rimborsi o di risarcimento danni di qualsiasi natura
eventualmente subiti da persone, animali o cose.

Il costo di inoltro e ritiro delle attrezzature per le quali € richiesta la riparazione o sostituzione in
garanzia € a carico dell'acquirente/utilizzatore.

Ogni garanzia cessa immediatamente qualora vengano apportate alle attrezzature modifiche eseguite
dall'acquirente di propria iniziativa, o comunque da parte di terzi,ovvero manomissioni o riparazioni
non autorizzate eseguite da parte dell'acquirente o di terzi.

Le riparazioni in garanzia devono essere effettuate unicamente dal costruttore.



METALMEC C€
C € DECLARATION OF CONFORMITY

The manufacturer:

METALMEC ...

Via San Cassiano, 6 - 24030 Mapello (BG) - Italy
Tel. +39-035-4945858 - Fax. +39-035-4945149
www.metalmecsrl.it

declares that the:

Loading ramps made of aluminium alloy 6005A
Models: M030, M040, M050, M070, M070P, M075, M080, M090, M100,
M115, M115A, M115H, M120S, M125, M135, M140, M145, M150, M155,
M160, M165, M170, M185, M200, M230, MPC Ramps, SH Short Ramps.

comply with the Machinery Directive 2006/42/EC.

Standards applied:
EN ISO 12100 - Safety of machinery. General principles for design.

Risk assessment and risk reduction.

EN 1090-3 - Execution of steel structures and aluminium structures

Part 3: Technical requirements for aluminium structures.
EN 1999-1-1 - Eurocode 9: Design of aluminium structures

Part 1-1: General structural rules.

EN ISO 15614-2 - Specification and qualification of welding procedures for metallic materials.
Welding procedure test. Arc welding of aluminium and its alloys.

EN ISO 15613 - Specification and qualification of welding procedures for metallic materials.
Qualification based on pre-production welding test.

Person authorised to compile the technical file: Mr. Luca Benigni,
Technical Director - Metalmec S.r.l., Via San Cassiano, 6, 24030 Mapello (BG) - Italy

Technical Director




6005A ALUMINUM ALLOY LOADING RAMPS

METALMEC USE AND MAINTENANCE MANUAL

PRODUCT IDENTIFICATION

MODELS
MO030 MO040 MO050 MO070 MO070P
MO075 MO080 MO090 M100 M115
M115A M115H M120S M125 M135
M140 M145 M150 M155 M160
M165 M170 M185 M200 M230
SH RANGE RAMPS MPC EVENT RAMPS

IDENTIFICATION TAG DATA

PRODUCT TYPOLOGY
MODEL
SINGLE RAMP WEIGHT
LOADING CAPACITY SINGLE OR COUPLED AND CORRESPONDING WHEELBASE
MINIMUM WHEEL/TRACKS WIDTH (IF APPLICABLE)
MANUFACTURING DATE (YEAR/MONTH)
SERIAL NUMBER

IMPORTANT NOTICE TO HELP IDENTIFYING THE APPROPRIATE MODEL
GIVEN USAGE NEEDS

= RAMP LENGTH
Maximum allowable slope during ramps usage is 30%, corresponding to. 16.5°. Applying the
following formula the corresponding ramp length can be determined:

RAMP LENGTH (METERS) = HEIGHT DIFFERENCE (METERS) x 100
SLOPE (%)

Example: if the difference in meters between loading deck and ramp base plan is equal to 1.20 meters
(in most cases this difference equals loading deck height), then:

RAMP LENGTH (METERS) = 1.20 meters x 100 = 4 meters
30

Deployable ramps should be at least 4 meters long;
the model selection should then take into account the weight
of the vehicle to be loaded through the ramps

Please Note: through the application of the above formula the ramp length is determined in
correspondence to the optimal 30% slope. Should a lower slope be employed, the feasibility of
ramps fitting should be checked with the manufacturer.



LOADING CAPACITY

THE LOADING CAPACITY IDENTIFIES THE MAXIMUM CARRYING WEIGHT OF A SINGLE OR COUPLE OF
RAMPS. MAXIMUM CARRYING WEIGHT DECLARED ON THE MANUFACTURER'S PLATE SHOULD NEVER
BE EXCEEDED.

The manufacturer's plate reports the maximum loading capacity corresponding to the wheelbase of
the vehicle to be loaded.

Ramps loading capacity varies along with the vehicle wheelbase.

Ramps loading capacity will in any case decrease when the vehicle wheelbase decreases.

In case a vehicle with a wheelbase different from those reported on the manufacturer's plate should be
loaded, please refer to your dealer to obtain your ramps loading capacity in correspondence to this
wheelbase.

Loading capacity reported on the manufacturer's plate refers to homogeneously distributed loads in
relation to different wheelbases and minimum footprint. In case of vehicles presenting an un-
homogeneous weight distribution (e.g. skid steer loaders, forklifts, milling machines ...) reported
loading capacity can decrease: it is therefore mandatory to ask your dealer or the manufacturer the
correct loading capacity to be considered.

In case of vehicles with steel crawlers, the actual vehicle's weight must be increased of a 15%
amount to determine the appropriate loading capacity.

CRAWLER OR WHEEL FOOTPRINT
The footprint of wheels or crawlers of the vehicle to be loaded must not be lower than that reported
on the manufacturer's plate.

LOADING OF STEEL CRAWLERS VEHICLES AND ROLLER COMPACTORS

Never climb on ramps with steel crawlers and steamrollers unless ramps are borderless and they have
been especially geared (e.g. deploying rubber bands).

Please Note: roller compactors must present a two axes traction.

TRANSPORT AND HANDLING

In case of manual loading never exceed maximum carrying weight per person according to applicable
Health and Safety Regulations.

In case of loading assisted by lifting equipment, polyester bands should be employed to avoid
damage to ramps' structure.

Never bump or hit the ramps with tools that can damage ramps' components or structure.

USAGE WARNINGS AND RESTRICTIONS

PERSONNEL DEPLOYED TO LOADING RAMPS USAGE MUST BE ADEQUATELY TRAINED
ON THEIR USAGE AND ON EVERY APPLICABLE HEALTH AND SAFETY REGULATION.

ALWAYS USE RAMPS WITH THE APPROPRIATE LENGTH,

LOADING CAPACITY AND TYPOLOGY ACCORDING T DL ERLOAD
TO THE MANUFACTURER'S GUIDELINES.
RAMPS USAGE IS STRICTLY FORBIDDEN IN ANY CASE & p=2
IN WHICH MANUFACTURER'S USAGE REQUIREMENTS ? ’

ARE NOT MET.




Aluminum alloy ramps are designed to enable ramps deployment in presence of slopes. ]
\

To allow for a safe ramp placement, loading deck must be parallel to
the ground. Neither ramp nor loading deck should rest on a slope.
The transport vehicle should always be off, with parking brakes
engaged and wheels secured trough wedges or similar means.

AYd
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Ramps must be placed parallel one another and perpendicular to the
loading deck. Check that distance between ramps equals vehicle's
wheel track.

Set loading trajectory before climbing the ramps: no corrections
should be made during ascent.

Always climb ramps using their centre section: mounting with
wheels or crawlers over a ramp edge is strictly prohibited.

YA YSRhY4

Secure ramps to loading deck using recommended anchoring systems
(please refer to the dedicated section of the present manual). Please
make sure that the entire surface of the ramp's hedge boards rest on
the loading deck.

It is strictly forbidden to support ramps with any means to increase
their maximum carrying weight.

Speed should be constant avoiding braking and acceleration.

Speed over ramps should always remain below 0.12 Km/h limit

Never climb on ramps with steel crawlers and steamrollers unless ramps have been especially
geared by the manufacturer (e.g. deploying rubber bands).

Using ramps geared with rubber bands to support steel crawlers or steamrollers, crawlers and
rollers should be kept clean to guarantee adequate traction.

To avoid damage of the ramps surfaces, please assure that vehicles to be mounted always present
clean tyres or crawlers.

T L L

Ramps should be employed according to weight distribution
between axes of the vehicle to be loaded: the heavier axe should
always be kept in the higher position while, should stabilizing
equipment be employed, it should be mounted on the lower part of
the vehicle.

Excavating equipment, earth-movers and the likes should always climb ramps empty, even when
overall weight remains below maximum carrying weight

NN/ NN/ NN N N\

Never use ramps as gangplanks unless they have been specifically
geared for it by the manufacturer.

AYd

/
As reported in the maintenance paragraph of this manual, prior to any loading ramp\
deployment, personnel should always ascertain that the ramp's structure and weldings are intact.
Should any fault be visible, ramp's usage is strictly forbidden.

%
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ANCHORING SOLUTIONS

Anchoring solutions are mandatory means of securing ramps to loading deck, to increase safety of use.

= FASTENING CHAIN

The chain must be hooked to loading deck through

the shackle and to ramp, below its loading surface

by means of provided anchoring means, for

example:

—> a ring

—> a reinforced rod locked by plates

—> an hollow profile welded above the surface of
the ramp

—>a rod welded to the lower part of the
hedgeboard (final part of the ramp to be
placed on the loading deck).

= PIN
A 12-15 mm diameter pin must be inserted
through holes drilled into the ramp and the
loading deck.

= ALUMINIUM BRACKET
The provided aluminum bracket must be slipped
between loading deck and sideboard to assure
correct anchorage of the ramp.

= STEEL BRACKET
This anchoring solution can be assembled and

S
disassembled as necessary. For a correct anchoring, q [
the clamp must be slipped between loading deck
and sideboard. The main advantage of this —
solution consists in the fact that the clamp is free
to scroll along the ramp width as well as rotate
: Ve

around the pin used to couple it with the ramp.




MAINTENANCE

Prior to each ramp deployment, personnel should always ascertain ramp's structure integrity: the
ramp surface, struts, hedge boards and each coupling welding must not present any structural yield.
Should any fault be visible, ramp's usage is strictly forbidden.

Monthly at a minimum, presuming daily deployment, ramps should be visually inspected to ascertain
their usage state or the existence of faults in their structure or welding, by qualified personnel
properly instructed on procedures reported in this document.

Users should always keep written proof of any inspection, with their date of occurrence and name,
address and signature of the inspection responsible.

Should inspections call for unplanned maintenance, maintenance services must be handled by
qualified personnel, in conformity to manufacturer's prescriptions or by the manufacturer itself, to
avoid forfeiture of the warranty.

LIABILITY CLAUSE

The manufacturer shall in no event be liable to the customer for any loss to living or non-living
things, due to improper use of the equipment, to complete or partial non-compliance to usage
instructions and restrictions, periodical inspection instructions, or applicable safety requlations.

WARRANTY

The Customer shall deploy the equipment according to applicable Health and Safety Regulations, for
its intended usage and applying proper operations and maintenance guidelines, bearing every
responsibility in case of unforeseen or uncontrollable circumstances.

Warranty is limited to twelve months, effective upon delivery from METALMEC to the Customer and
subject to the disclosure of faults within eight days from their discovery.

Warranty will cover repair or substitution of products where manufacturing defects are
acknowledged by METALMEC, excluding any fault or damage arising from negligence in use or
maintenance, improper use, accidental or transport fractures, wrong environmental conditions,
normal wear, etc. Equally, warranty will not cover faults not resulting in lessened functionalities or
decreased intrinsic value of the product.

Warranty does not cover reimbursements of any kind nor compensations for any kind of damages
incurred by living or non-living things.

Any cost related to shipment to and from the manufacturer's site for warranty service will be fully
sustained by the customer.

Warranty will be immediately void in case of alterations or modifications made to METALMEC
products by the Customer of its own will or by third parties, or in case of any unauthorized alteration
or modification performed by the customer or third parties.

Repairs covered by warranty must be executed by the manufacturer only.



METALMEC ce
DECLARATION DE CONFORMITE C €

Le fabricant :

METALMEC ...

Via San Cassiano, 6 - 24030 Mapello (BG) - Italy
Tel. +39-035-4945858 - Fax. +39-035-4945149
www.metalmecsrl.it

déclare que les :

Rampes de chargement en alliage d'aluminium 6005A
Modeles: M030, M040, M050, M070, M070P, M075, M080, M090, M100,
M115, M115A, M115H, M120S, M125, M135, M140, M145, M150, M155,

M160, M165, M170, M185, M200, M230, Rampes MPC, Rampes SH.

sont conformes a la Directive "Machines" 2006/42/CE.

Législations et Normes appliquées :
EN ISO 12100 - Sécurité des machines - Principes généraux de conception
Appréciation du risque et réduction du risque
EN 1090-3 - Exécution des structures en acier et des structures en aluminium
Partie 3 : exigences techniques pour l'exécution des structures en aluminium.
EN 1999-1-1 - Eurocode 9 - Calcul des structures en aluminium
Partie 1-1 : régles générales.
EN ISO 15614-2 - Descriptif et qualification d'un mode opératoire de soudage pour les matériaux
métalliques - Epreuve de qualification d'un mode opératoire de soudage
Partie 2 : soudage a I'arc de I'aluminium et de ses alliages
EN 1SO 15613 - Descriptif et qualification d'un mode opératoire de soudage pour les matériaux
métalliques - Qualification sur la base d'un assemblage soudé de pré-production.

Personne autorisée a constituer le dossier technique: M. Luca Benigni,

Directeur Technique - Metalmec S.r.l,, Via San Cassiano, 6, 24030 Mapello (BG) - Italie

Directeur Technique




RAMPES DE CHARGEMENT EN ALLIAGE D'’ALUMINIUM 6005A

METALMEC  MANUEL D'UTILISATION ET D'ENTRETIEN

IDENTIFICATION DU PRODUIT

MODELLI
MO030 MO040 MO050 MO070 MO070P
MO075 MO080 MO090 M100 M115
M115A M115H M120S M125 M135
M140 M145 M150 M155 M160
M165 M170 M185 M200 M230
RAMPES SERIE SH RAMPES LARGES MPC

DONNEES REPORTEES SUR LA PLAQUE D'IDENTIFICATION

TYPOLOGIE DU PRODUIT
MODELE
POIDS DE CHAQUE RAMPE
PORTEE INDIVIDUELLE OU PORTEE PAR COUPLE ET EMPATTEMENT CORRELE
LARGEUR MINIMALE ROUE/CHENILLE (Si applicable)
MOIS/ANNEE DE FABRICATION
NUMERO DE MATRICULE

AVERTISSEMENTS IMPORTANTS POUR ETABLIR LE MODELE APPROPRIE
AUX NECESSITES SPECIFIQUES D'UTILISATION

= LONGUEUR DE LA RAMPE

L'inclinaison des rampes pendant I'utilisation ne peut dépasser la pente maximale de 30%, égale a
16,5° donc, pour établir la longueur minimale des rampes, appliquer la formule suivante:

LONGUEUR DES RAMPES EN METRES = DENIVELLATION EN METRES (H) x 100
% PENTE

Exemple : que I'on pense a devoir dépasser un dénivellement H égal a 1,20 métres.
(Dans la plupart des cas H= hauteur a terre au plan de charge).

LONGUEUR RAMPES EN METRES = 1,20 métres x 100 = 4 métres
30

On en déduit que I'on devra utiliser des rampes d’une longueur de 4 métres,
en choisissant ensuite le modéle adapté également en fonction
du poids du véhicule qui y devra transiter

N.B.: par la formule susvisée on détermine la juste longueur de la rampe par rapport a la pente
optimale de 30%. Dans les cas ou il serait nécessaire de travailler avec une pente inférieure a
30% il faudra préalablement vérifier avec le constructeur la possibilité d'adapter la rampe
pour l'utilisation demandée.



= PORTEE
PAR PORTEE ON ENTEND LE CHARGEMENT MAXIMUM QUE LA RAMPE OU LE COUPLE DE RAMPES
PEUT SUPPORTER NE JAMAIS DEPASSER LA PORTEE DECLAREE PAR LE CONSTRUCTEUR
Sur la plague d'identification les portées relatives a I'entraxe du véhicule qui devra y transiter sont indiquées.
Lorsque I'entraxe du véhicule varie, en conséguence varie également la portée des rampes
Dans n'importe quel cas, lorsque I'empattement du véhicule diminue, la portée de la rampe diminue.
Si l'on utilise un véhicule avec un entraxe différent que ceux qui sont indiqués sur la plaque
d'identification, s'adresser au concessionnaire pour connaitre la portée des rampes en votre
possession eu égard au empattement du véhicule qui devra y transiter.
La portée indiquée sur la plaque doit étre considérée pour les chargements distribués de facon
uniforme par rapport aux différents empattements et a la largeur minimale de I'empreinte. Si les
rampes sont utilisées pour le transit des véhicules n'ayant pas de chargement uniformément
distribué, (comme, 2 titre d'exemple et non exhaustif, mini pelles _ chariots élévateurs _ fraises...) |a
portée indiquée sur la plaque diminue ; il est par conséquent indispensable de s'adresser au
constructeur ou au revendeur pour connaitre la portée des rampes par rapport au véhicule utilise.
Pour déterminer la portée des rampes en cas de chargement de moyens avec chenilles en acier, le
poids effectif du véhicule doit étre majoré de 15%.

= LARGEUR DE LA CHENILLE OU DE LA ROUE
L'empreinte de la chenille ou de la roue du véhicule qui devra transiter sur les rampes ne doit pas
étre inférieure a celle qui est indiquée sur la plaque.

= TRANSIT AVEC VEHICULES SUR CHENILLE EN ACIER ET ROULEAUX COMPACTEURS
Le transit sur les rampes avec véhicules sur chenille et avec rouleaux compacteurs est permis
uniquement avec des modéles de rampes sans bord et opportunément préparées (ex. application de
bandes en caoutchouc).
N.B. Les rouleaux compacteurs doivent avoir une double traction.

TRANSPORT ET MANIPULATION

= En cas de transport manuel ne pas excéder le chargement limite par personne, sur la base de la
réglementation en vigueur en matiere de santé et sécurité.

= La manutention au moyen d'accessoires de levage doit étre effectuée a 'aide de bandes de polyester,
de facon a ne pas endommager la structure de la rampe.

= Ne pas heurter ou frapper les rampes avec des outils ou des moyens qui pourraient compromettre
I'intégrité des composants et/ou de la structure.

AVERTISSEMENTS POUR L'UTILISATION ET LIMITES D'UTILISATION

LE PERSONNEL PREPOSE A L'UTILISATION DOIT ETRE FORME
POUR L'EMPLOI DE L'EQUIPEMENT ET SUR LE RESPECT DE TOUTES LES NORMES
DE SECURITE ET PREVENTION DES ACCIDENTS EN VIGUEUR

N'UTILISER QUE DES RAMPES DE LONGUEUR, PORTEE ET

TYPOLOGIE ApAPTEE AU VEHICULE QUI DEVRA Y TRANSITER, fgSnghjggSCHARGER
CONFORMEMENT AUX INDICATIONS DU CONSTRUCTEUR.
IL EST PBOHIBI'E D'UTILISER LES RAMPES DANS TOUS LES CAS & p=2
OU LES CONDITIONS D'UTILISATION NE SONT PAS 2 )

CONFORMES AUX DISPOSITIONS DU CONSTRUCTEUR.




dépassement d'une dénivellation par rapport au sol.

Les rampes de chargement en alliage d'aluminium ont été congues pour permettre Ie]
\

Pour effectuer un positionnement sir et correct de la rampe, le plan
de charge doit étre parall¢le par rapport au sol et aucun des deux ne
doit étre en pente. Le véhicule sur lequel charger doit avoir le moteur
éteint, le frein a main serré et les roues bloquées avec coins ou autres
moyens de méme efficacité.

hYd

AN

Positionner les rampes paralléles entre elles et perpendiculaires au
plan de charge. Controler que la distance entre elles corresponde a la
chaussée du véhicule.

Mettre en place la trajectoire de montée avant de commencer la
montée effective. Ne pas corriger la trajectoire pendant la montée.

[l est interdit de monter sur les bords de la rampe avec roues ou
chenilles, par conséquent monter toujours au milieu.

AYZARRYSRh Y4

Assurer les rampes au plan de charge par I'un des systémes d'ancrage _&
recommandés (cf. section du manuel spécialement prévue). S'assurer

que l'extrémité des rampes repose sur toute sa surface sur le plan de
charge.

[l est prohibé d'étayer les rampes par des supports de genre différent
afin d'en augmenter la portée.

Eviter de procéder par de brusques freinages ou accélérations.

Il est prohibé de transiter sur les rampes & une vitesse supérieure a 0,12 Km/h.

AYRAYRAYSRRYE

[l est prohibé de transiter sur les rampes avec des chenilles en acier et des rouleaux compacteurs si
celles-ci n'ont pas été opportunément préparées par le constructeur avec des applications spéciales
(ex. bandes de caoutchouc).

hYd

Pour les rampes auxquelles ont été appliquées les bandes en caoutchouc et donc opportunément
préparées pour le transit de rouleaux compacteurs ou pour des véhicules ayant des chenilles en acier,
afin d'assurer une plus grande adhérence entre le véhicule qui transite sur les rampes et les rampes elles-
mémes, nous conseillons de garder toujours propres les rouleaux ou les chenilles du véhicule en transit.

Nous conseillons pour éviter des dommages au plancher de la rampe de transiter sur celle-ci avec
des véhicules ayant des roues ou des chenilles propres.

AN .\l N . A A\

Les rampes doivent étre utilisées en prenant en considération la
distribution des poids sur les axes du véhicule qui doivent y transiter. Laxe —siis8
le plus lourd doit étre toujours celui le plus haut. En cas d'un outil qui
puisse stabiliser la machine, celui-ci doit €tre tenu de la partie la plus basse.

st
NS

Monter sur les rampes avec des pelles ou des outils semblables vides, méme si le poids global ne
dépasse pas la portée.

Ne pas utiliser les rampes comme une passerelle, si elles n‘ont pas
€té opportunément préparées par le constructeur.

Ainsi qu'on I'a indiqué dans le paragraphe relatif a I'entretien, avant toute utilisation, l'opérateur doit )
toujours vérifier I'intégrité des composants de la structure et des soudures. Au cas ol on constaterait
des anomalies et/ou des parties endommagées, il en est absolument interdit I'utilisation. )
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SYSTEMES D'ANCRAGE AU PLAN DE CHARGE

Les systémes d'ancrage sont des dispositifs obligatoires permettant d'accrocher les rampes au plan de
charge afin de garantir une plus grande sécurité dans son utilisation.

= CHAINE AVEC MANILLE
La chaine doit étre accrochée au plan de charge au
moyen de la manille et doit étre enfilée sous le
plancher de la rampe sur les systemes d'accrochage
de celle-ci qui peuvent étre par exemple:
—> une bague
—> un toron fixé par des plateaux
—> un tubulaire soudé sous le plancher
—> un rond soudé sous la téte (partie terminale de

la rampe qui s'appuie au plan de charge).

= PIVOT
En perforant aussi bien la téte de la rampe que le
plan de charge, a travers les deux trous on enfile
un pivot d'un diametre de 12-15 mm.

= ETRIER
L'étrier en aluminium doit étre enfilé entre le plan
de charge et son dossier de facon a ce que la
rampe soit parfaitement ancrée.

= BRIDE
Ce systeme d'ancrage peut étre monté ou démonté

S
en fonction des nécessités. q '
Pour un parfait ancrage la bride doit étre enfilée
entre le plan de charge et son dossier. —
L'avantage de ce systéme consiste dans le fait que
la bride peut translater sur une bonne partie de la
: Ve

largeur de la rampe et pivoter au moyen d'un pivot
qui la relie a celle-ci.




ENTRETIEN

Avant toute utilisation, 'opérateur doit toujours vérifier I'intégrité de la structure: la plateforme, les
montants, les tétes et toutes les soudures qui les unissent ne doivent pas présenter de déformations
ou des signes de ruptures.

En cas d'anomalies et/ou de parties endommagées, il en est absolument interdit I'utilisation.

A fréquence minimale MENSUELLE, en présumant une utilisation quotidienne constante, les rampes
doivent étre soumises, de la part d'un personnel qualifié et qui ait recu le contenu des normes
précitées, a un controle visuel, afin de vérifier I'état d'usure, d'éventuels endommagements de la
structure ou des soudures.

L'usager doit tenir des enregistrements écrits des résultats de toutes les inspections avec la date, le
nom et |a signature de la personne qui les a effectuées.

Les travaux éventuels d'entretien extraordinaire, qui seraient nécessaires a la suite des contrdles
exécutés, doivent étre effectués par une personne qualifiée et compétente, conformément aux
prescriptions éventuelles du fabricant, ou étre confiés directement au fabricant, sous de déchéance
de la garantie.

RESPONSABILITE

Le producteur n'assume aucune responsabilité pour d'éventuels préjudices aux personnes, aux
animaux ou aux choses, dérivant d'une utilisation impropre de I'équipement, du non-respect, total
ou partiel, des avertissements d'utilisation, du défaut de contrdles périodiques ou du non-respect de
['utilisateur des normes de sécurité en vigueur.

GARANTIE

L'acheteur s'engage a installer les équipements dans le respect des normes de prévention contre les
accidents et a faire un bon usage de ceux-ci, en fonction de leur destination, en en soignant la bonne
conservation et |'entretien, en s'assumant tous les risques et dangers fortuits et de force majeure.
La garantie est limitée a la durée de douze mois a partir de la date de livraison de la part de
METALMEC a I'acheteur, a condition que les vices soient dénoncés dans les huit jours a partir de leur
découverte.

La garantie engage seulement a réparer ou remplacer les piéces qui a I'avis du constructeur seraient
reconnues défectueuses pour fabrication, a I'exclusion de toute rupture, défaut, panne ou dommage
dérivant de négligence d'entretien ou maladresse, ruptures accidentelles ou de transport, usure
d'exercice, conditions environnementales inappropriées. Sont également exclus de la garanties les
défauts qui ont une influence insignifiante sur la fonctionnalité ou sur la valeur du bien.

La garantie n'entraine aucune obligation de remboursements ou d'indemnisation de dommages de
toute nature éventuellement subis par des personnes, animaux ou choses.

Le frais de port allée/retour pour la marchandise qui nécessite de réparation ou remplacement sous
garantie est a la charge de I'acheteur [ utilisateur.

Toute garantie dévient nulle immédiatement si I'acheteur ou tiers apportent des modifications au
matériel sur leur propre initiative, a savoir toutes altérations ou réparations effectuées par I'acheteur
ou des tiers ne sont pas autorisées.

Les réparations en garantie doivent étre effectuées uniquement par le constructeur.
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METALMEC Ce€
C € -KONFORMITATSERKLARUNG

Der Hersteller:

METALMEC ...

Via San Cassiano, 6 - 24030 Mapello (BG) - Italy
Tel. +39-035-4945858 - Fax. +39-035-4945149
www.metalmecsrl.it

erklart, dass die:

Laderampen aus Aluminiumlegierung 6005A
Modelle: M030, M040, M050, M070, M070P, M075, M080, M090, M100,
M115, M115A, M115H, M120S, M125, M135, M140, M145, M150, M155,
M160, M165, M170, M185, M200, M230, Laderampen MPC, SH Rampen.

der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG entsprechen.

Gesetze und angewendete Normen:
EN ISO 12100 - Sicherheit von Maschinen. Allgemeine Gestaltungsleitsatze.
Risikobewertung und Risikominderung.
EN 1090-3 - Ausflihrung von Stahltragwerken und Aluminiumtragwerken
Teil 3: Technische Regeln fiir die Ausfiihrung von Aluminiumtragwerken.
EN 1999-1-1 - Eurocode 9: Bemessung und Konstruktion von Aluminiumtragwerken
Teil 1-1: Allgemeine Bemessungsregeln.
EN 1SO 15614-2 - Anforderung und Qualifizierung von SchweiBverfahren fiir metallische Werkstoffe
- SchweiBverfahrenspriifung
Teil 2: LichtbogenschweiBen von Aluminium und seinen Legierungen.
EN ISO 15613 - Anforderung und Qualifizierung von SchweiBverfahren fiir metallische Werkstoffe
Qualifizierung aufgrund einer vorgezogenen Arbeitspriifung.

Berechtigte Person zur Erstellung der technischen Unterlagen: Herr Luca Benigni,
Technischer Direktor - Metalmec S.r.l., Via San Cassiano, 6, 24030 Mapello (BG) - Italien

Technischer Direktor
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VERLADERAMPEN AUS ALUMINIUMLEGIERUNG 6005A

METALMEC  BEDIENUNGS- UND WARTUNGSANLEITUNGEN

PRODUKTKENNZEICHNUNG

MODELLE
MO030 MO040 MO050 MO070 MO070P
MO075 MO080 MO090 M100 M115
M115A M115H M120S M125 M135
M140 M145 M150 M155 M160
M165 M170 M185 M200 M230
RAMPEN SERIE SH PLATTFORMEN MPC

AUF DEM TYPENSCHILD ANGEGEBENE KENNDATEN

PRODUKTART
MODELL
GEWICHT EINZELNE RAMPE

TRAGFAHIGKEIT EINZELNE RAMPE ODER TRAGFAHIGKEIT PRO PAAR
UND ENTSPRECHENDE ACHSENABSTANDE

MINIMALE BREITE DER REIFEN / KETTEN (falls anwendbar)
HERSTELLUNGSMONAT/-JAHR
MATRIKELNUMMER

WICHTIGE HINWEISE ZUR FESTSTELLUNG DES GEEIGNETEN MODELLS
FUR DIE SPEZIFISCHEN VERWENDUNGSANFORDERUNGEN

= LANGE DER RAMPE
Die Neigung der Rampen beim Bedienen darf das maximale Gefalle von 30% nicht tiberschreiten, gleich
zu 16,5°; um die Mindestlange der Rampen zu bestimmen, ist deshalb folgende Formel anzuwenden:

LANGE RAMPE IN METER = HOHENUNTERSCHIED_IN METER (H) x 100
% GEFALLE

Beispiel: wenn ein Héhenunterschied (H) gleich zu 1,20 Metern zu iiberwinden ist.
(In meisten Fillen H = Hohe iiber dem Boden bis zur Ladefléche).

LANGE RAMPE IN METER = 1,20 Meter x 100 = 4 Meter
30

Daraus folgt, dass Rampen mit einer Linge von 4 Metern zu verwenden sind,
wobei das geeignete Modell auch in Abhdngigkeit vom Gewicht des Fahrzeuges, (
das die Rampe dberfahren wird, auszuwdhlen ist. E3

N.B.: Mit der vorgenannten Formel wird die korrekte Rampenlinge in Bezug auf das optimale
Gefille von 30% festgelegt. In denjenigen Fillen, in denen es notwendig ist, mit einem
niedrigeren Gefille als 30% zu arbeiten, soll im Voraus mit dem Hersteller die Mdglichkeit
gepriift werden, die Rampe zwecks dem erforderlichen Einsatz anzupassen.
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TRAGFAHIGKEIT
UNTER TRAGFAHIGKEIT IST DIE HOCHSTBELASTUNG ZU VERSTEHEN, DIE DIE RAMPE ODER DIE
RAMPENPAARUNG STANDHALTEN KANN. DIE VOM HERSTELLER ANGEGEBENE TRAGFAHIGKEIT

NIE UBERSCHREITEN

Auf dem Typenschild sind die Tragfiahigkeiten beziiglich des Radabstandes (Achsabstand) des
Fahrzeuges aufgefiihrt, das die Rampe durchfahren wird.

Bei Anderung des Achsabstandes des Fahrzeuges verdndert sich deshalb auch die Tragfdhigkeit
der Rampen.

Auf jeden Fall vermindert sich mit herabsetzendem Achsenabstand die Tragfdhigkeit der Rampe.
Wenn ein Fahrzeug mit einem Achsenabstand verwendet wird, der von den auf dem Typenschild
angegebenen Achsenabstinden abweicht, wenden Sie sich bitte an lhren Direkthdndler, um die
Tragfahigkeit der Rampen in lhrem Besitz beziiglich des Radabstandes des Fahrzeuges, das die Rampe
durchfahren wird, zu kennen.

Die auf dem Typenschild angegebene Tragfihigkeit gilt fiir gleichmiBig verteilte Belastungen
beziiglich der verschiedenen Achsenabstinde und der Mindestbreite der Reifen/Ketten. Falls die
Rampen fiir die Durchfahrt von Fahrzeugen mit nicht gleichmaBig verteilter Belastung verwendet
werden (wie, beispielsweise aber nicht erschopfend, kleine Schaufellader-Gabelstapler-Frisen ..),
vermindert sich die auf dem Typenschild angegebene Tragfdhigkeit: deshalb ist es unbedingt
notwendig sich an den Hersteller oder den Handler zu wenden, um die Tragfahigkeit der Rampen
hinsichtlich des verwendenden Fahrzeuges zu kennen. Zur Bestimmung der Tragfahigkeit der Rampen
bei deren Belastung mit Fahrzeugen mit Stahlraupenketten muss das tatsidchliche Gewicht des
Fahrzeuges um 15% erhoht werden.

BREITE DER REIFEN ODER KETTEN

Die Breite der Raupenkette oder des Rades des Fahrzeuges, das die Rampen durchfahren wird, darf
nicht niedriger als die im Typenschild angegebene Breite sein.

DURCHFAHRT MIT STAHLKETTENFAHRZEUGE UND VERDICHTUNGSWALZEN

Die Durchfahrt mit Stahlkettenfahrzeuge und Verdichtungswalzen ist nur mit Rampenmodellen ohne
Rand und zweckmissig angefertigt erlaubt (zum Beispiel Anbringung von Gummistreifen).

N.B. Die Verdichtungswalzen miissen Allradantrieb haben.

TRANSPORT UND HANDHABUNG

Beim manuellen Transport die Grenzbelastung pro Person nicht dberschreiten, aufgrund der
geltenden Gesundheits- und Sicherheitsbestimmungen.

Die Handhabung durch Lastaufnahmeeinrichtungen ist mithilfe von Polyesterbdndern derart
vorzunehmen, dass die Struktur der Rampen nicht beschadigt wird.

Die Rampen nicht mit Vorrichtungen oder Mittel anfahren oder stoBen, die die Unversehrtheit der
einzelnen Bestandteile und/oder der Struktur gefidhrden kdnnen

GEBRAUCHSANWEISUNGEN UND VERWENDUNGSBESCHRANKUNGEN

B DAS FUR DIE BENUTZUNG DER RAMPEN ZUSTANDIGE PERSONAL IST
UBER DEREN EINSATZ UND GEBRAUCH SOWIE UBER DIE EINHALTUNG ALLER GELTENDEN
SICHERHEITSBESTIMMUNGEN UND UNFALLVERHUTUNGSVORSCHRIFTEN AUSZUBILDEN

NUR RAMPEN MIT SOLCHER LANGE, TRAGFAHIGKEIT

UND TYPOLOGIE VERWENDEN, DIE FUR DAS DIE RAMPEN NICHT
DURCHZUFAHRENDE FAHRZEUG GEEIGNET SIND, UBERLASTEN
LAUT DEN ANGABEN DES HERSTELLERS. ES IST VERBOTEN,
DIE RAMPEN IN ALL DEN FALLEN ZU VERWENDEN, & P=2?
IN DENEN DIE ANFORDERUNGEN ZU DEREN NUTZUNG DEN ?

BESTIMMUNGEN DES HERSTELLERS NICHT ENTSPRECHEN.
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tiberwinden zu konnen.

Die Verladerampen aus Aluminiumlegierung sind geplant worden, um einen Hohenunterschied zum Boden]
\

Zur sicheren und korrekten Positionierung der Rampe muss die Ladepritsche
parallel zum Boden sein, und beide diirfen nicht geneigt sein. Im Fahrzeug,
auf dem geladen wird, muss der Motor abgeschaltet, die Feststellbremse
angezogen und die Rader mit Keilen oder anderen ebenso wirksamen Mitteln
blockiert sein.

AYd

AN

Die Rampen waagerecht zueinander und senkrecht zur Ladepritsche
positionieren. Nachpriifen, dass der Abstand zwischen denselben Rampen
mit der Spurweite des Fahrzeuges iibereinstimmt.

Die Aufstiegbahn vor Beginn des tatsdchlichen Aufstiegs einstellen. Wéhrend
des Aufstiegs die Bahn nicht berichtigen.

Es ist verboten, mit Reifen oder Raupen auf die Kanten der Rampen zu
steigen, deshalb immer in die Mitte steigen.

YRR YSRhY4

Die Rampen durch eines der geratenen Verankerungssysteme an der
Ladepritsche sichern (siehe den dazu bestimmten Abschnitt im Handbuch).
Sich vergewissern, dass die Briickenkdpfe mit ihrer gesamten Oberflache auf
der Ladepritsche aufliegen.

Es ist verboten, die Rampen mit Halterungen aller Art zu stlitzen, um deren
Tragfahigkeit zu erhchen.

Schnelles Beschleunigen oder scharfes Bremsen wahrend der Fahrt vermeiden.

Es ist verboten, die Rampen mit einer héheren Geschwindigkeit als 0,12 KM/H zu iberfahren.

Es ist verboten, die Rampen mit Stahlraupen und Verdichtungswalzen zu (iberfahren, wenn sie nicht vom
Hersteller mit Sonderanbringungen zweckmaBig dafiir ausgestattet worden sind (z.B. Gummistreifen).

Fiir die Rampen, auf denen Gummistreifen angebracht worden sind und dementsprechend fiir die Durchfahrt
von Verdichtungswalzen oder Fahrzeugen mit Stahlraupen zweckdienlich ausgestaltet worden sind, wird
empfohlen, um eine bessere Bodenhaftung zwischen dem durchfahrenden Fahrzeug und denselben Rampen
zu versichern, die Walzen oder Raupen des durchfahrenden Fahrzeuges immer sauber zu halten.

Es wird empfohlen, um Beschadigungen an der Fahrflache der Rampe zu vermeiden, die Rampe mit
Fahrzeugen mit sauberen Radern oder Raupen durchzufahren.

Die Rampen sind zu verwenden, unter Berlicksichtigung der
Gewichtsverteilung auf den Achsen des Fahrzeuges, das dort durchfahren
muss. Die schwerere Achse muss immer die héher liegende Achse sein. Falls
eine zur Stabilisierung der Maschine vorgesehene Vorrichtung vorhanden ist,
ist sie an ihrem unteren Teil anzusetzen.

x OB,

Auf die Rampen mit leeren Schaufeln oder dhnlichen Vorrichtungen steigen, auch wenn das Gesamtgewicht
die Tragfahigkeit nicht Gberschreitet.

YA Y Y YA YA YR
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Die Rampen nicht als Laufbriicke verwenden, wenn sie nicht vom
Hersteller zweckmiaBig dafiir ausgestaltet worden sind.

Zas - — )

N

Wie im Abschnitt betreffend die Wartung angefiihrt ist, muss das Bedienungspersonal vor jeglichem\
Gebrauch die Unversehrtheit der Bestandteile der Struktur und der SchweiBstellen immer nachpriifen.
Wenn Stérungen und/oder beschidigte Teile festgestellt werden, ist deren Verwendung strikt verboten

%
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VERANKERUNGSSYSTEME AN DER LADEPRITSCHE

Die Verankerungssysteme sind verbindlich vorgeschriebene Einrichtungen, welche die Kupplung der
Rampen an der Ladepritsche erlauben, um eine hdhere Sicherheit bei der Nutzung zu versichern.

= KETTE MIT VERSCHLUSS

Die Kette ist durch den Verschluss an der Ladepritsche

anzukuppeln und unter der Fahrfliche der Rampe in

den dazu bestimmten Kupplungssystemen derselben

Rampe einzusetzen, die beispielsweise folgende sein

konnen:

—> ein Ring

—> ein durch Flachstabe befestigtes Rundeisen

—> ein unter der Fahrfliche geschweiBtes Rohr

—> ein unter dem Briickenkopf geschweiBtes
Rundeisen (Ende der Rampe, das sich an der
Ladepritsche anlehnt).

i
@
)
m

= BOLZEN
Beim Bohren sowohl des Briickenkopfes als auch der
Ladepritsche wird durch die zwei Locher ein Bolzen
mit Durchmesser von 12-15 mm hineingesteckt.

= ALUMINIUM BUGEL
Der Biigel aus Aluminium wird zwischen der

Ladepritsche und deren Rickwand derart
hineingesteckt, dass sich die Rampe perfekt
verankert ergibt.

= STAHL BUGEL
Dieses Verankerungssystem kann montiert und

S
demontiert sein, je nach Bedarf. q [
Fir eine perfekte Verankerung muss den
Stahlbligel zwischen der Ladepritsche und ihrer
Riickwand hineingesteckt werden.
Der Vorteil dieses Systems besteht darin, dass den

Stahlbiigel Giber einen groBen Teil der Rampenbreite
verstellt werden kann und sich durch einen Bolzen,
der den Stahlbiigel mit der Rampe verbindet,
drehen kann.

<

X
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INSTANDHALTUNG

Vor jeglichem Gebrauch hat der Bediener die Unversehrtheit der Struktur immer zu priifen: die
Ladepritsche, die Seitprofile, die Briickenkdpfe und alle SchweiBnihte, die sie zusammenfiigen,
diirfen keine Verformungen oder Anzeichen von Schadigungen vorweisen.

Im Falle von Stérungen und/oder beschidigten Teilen ist die Benutzung der Briicke streng verboten.
Mindestens MONATLICH, unter Voraussetzung einer stdndigen tiglichen Nutzung, sind die Rampen
von qualifiziertem Personal, das den Inhalt der vorgenannten Vorschriften aufgenommen hat, einer
Sichtpriifung zu unterziehen, um den VerschleiBzustand, eventuelle Beschddigungen der Struktur
oder der SchweiBndhte festzustellen.

Vom Benutzer sind schriftliche Aufzeichnungen ber die Ergebnisse samtlicher Inspektionen zu fiihren,
mit Datum, Name, Anschrift und Unterschrift der Person, die diese Priifungen vorgenommen hat.
Eventuelle auBergewdhnliche Instandhaltungsarbeiten, die sich infolge der durchgefiihrten
Kontrollen fir notwendig ergeben sollten, sind von einer qualifizierten und fachkundigen Person
vorzunehmen, in Ubereinstimmung mit den eventuellen Anweisungen des Herstellers, oder direkt
dem Hersteller anzuvertrauen, bei sonstigem Garantieverlust.

HAFTUNG

Der Hersteller tibernimmt keine Haftung fiir eventuelle Schaden an Personen, Tieren oder Sachen, die
durch unsachgeméBe Verwendung der Ausriistung, durch génzliche oder teilweise Nichtbeachtung
der Gebrauchsanweisungen, durch fehlende regelmaBige Kontrollen oder durch die Nichteinhaltung
seitens des Benutzers der geltenden Sicherheitsvorschriften entstanden sind.

GARANTIE

Der Kiufer verpflichtet sich dazu, die Ausriistungen in Ubereinstimmung mit den Anti-
Unfallverhltungsvorschriften zu installieren und guten Gebrauch von ihnen zu machen, nach deren
Zweckbestimmung, und dabei fiir deren gute Erhaltung und Wartung zu sorgen, wobei er alle Risiken
und unvorhersehbare oder der h6heren Gewalt zurechenbare Gefahren auf sich Gibernimmt.

Die Garantie ist auf zw6lf Monate ab dem Datum der Lieferung durch METALMEC an den Kaufer
begrenzt, vorausgesetzt, dass die Mangel innerhalb von acht Tagen nach Entdecken angezeigt werden.
Die Garantie verpflichtet einzig dazu, die nach Ermessen des Herstellers mit einem Fabrikationsfehler
anerkannten Stilicke zu reparieren oder ersetzen, unter Ausschluss samtlicher Briiche, Defekte,
Stérungen oder Schéden, die durch Fahrléssigkeit bei der Instandhaltung oder Unerfahrenheit bei der
Nutzung, versehentliche Briche oder Briiche infolge des Transports, Vernachldssigung,
Betriebsabnutzung, ungeeignete Umweltbedingungen verursacht worden sind. Von der Garantie sind
auch solche Defekte ausgeschlossen, die einen geringfligigen Einfluss auf die Funktionalitat oder auf
den Wert des Gutes haben.

Die Garantie begriindet keinerlei Verpflichtung zu Riickzahlungen oder Schadensersédtze aller Art, die
eventuell von Personen, Tiere oder Sachen erlitten worden sind.

Die Kosten fiir die Beforderung und Abnahme der Einrichtungen, fiir welche die Reparatur oder die
Ersetzung wihrend der Garantiezeit beansprucht wird, werden vom Kiufer/Benutzer getragen.

Jede Garantie verfallt unverziiglich, wenn die Einrichtungen vom Kéaufer aus eigener Initiative oder
jedenfalls seitens Dritten gedndert oder aufgebrochen werden, bzw. vom Kaufer oder von Dritten
nicht genehmigte Manipulationen oder Reparaturen vorgenommen werden.

Die Reparaturarbeiten wéahrend der Garantiezeit werden nur vom Hersteller durchgefiihrt
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METALMEC C€
EG VERKLARING VAN OVEREENSTEMMING

De fabrikant:

METALMEC ...

Via San Cassiano, 6 - 24030 Mapello (BG) - Italy
Tel. +39-035-4945858 - Fax. +39-035-4945149
www.metalmecsrl.it

verklaart dat de:

Oprijplaten gemaakt van aluminiumlegering 6005A
Modellen: M030, M040, M050, M070, M070P, M075, M080, M090, M100,
M115, M115A, M115H, M120S, M125, M135, M140, M145, M150, M155,
M160, M165, M170, M185, M200, M230, Oprijplaten MPC, Oprijplaten SH.

voldoen aan de Machinerichtlijn 2006/42/EG.

Toegepaste wetten en normen:
EN ISO 12100 - Veiligheid van machines - Basisbegrippen voor ontwerp
Risicobeoordeling en risicoreductie.
EN 1090-3 - Het vervaardigen van staal- en aluminiumconstructies
Deel 3: Technische eisen voor aluminium constructies.
EN 1999-1-1 - Eurocode 9: Ontwerp en berekening van aluminiumconstructies
Deel 1-1: Algemene regels.
EN ISO 15614-2 - Beschrijven en goedkeuren van lasmethodes voor metalen
Lasmethodebeproeving - Deel 2: Booglassen van aluminium en zijn legeringen.

EN ISO 15613 - Beschrijven en goedkeuren van lasmethoden voor metalen
Goedkeuring op basis van een lasproef voor aanvang van de productie.

Gemachtigde persoon voor het samenstellen van het technisch rapport: de heer Luca Benigni,

Technisch Directeur Metalmec s.r.l, Via San Cassiano, 6, 24030 Mapello (BG) - Italié

Technisch Directeur
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LAADHELLINGEN IN ALUMINIUMLEGERING 6005A

sl

METALMEC GEBRUIKSVOORWAARDEN
IDENTIFICATIE VAN HET PRODUCT
MODELLI
MO030 MO040 MO050 MO070 MO70P
MO075 MO080 M090 M100 M115
M115A M115H M120S M125 M135
M140 M145 M150 M155 M160
M165 M170 M185 M200 M230
HELLINGEN SERIE SH LOOPVLAKKEN MPC

GEGEVENS OP HET IDENTIFICATIEPLAATIJE

TYPE PRODUCT
MODEL
GEWICHT ENKELE HELLING

DRAAGKRACHT ENKELE HELLING OF DRAAGKRACHT KOPPEL EN
DESBETREFFENDE STEEK

MINIMALE AFDRUK WIEL / RUPSBAND (indien van toepassing)
MAAND [/ JAAR VAN FABRICATIE
IMMATRICULATIENUMMER

BELANGRIJKE WAARSCHUWINGEN VOOR HET BEPALEN VAN HET GESCHIKTE
MODEL VOOR DE SPECIFIEKE GEBRUIKSBEHOEFTEN

= LENGTE VAN DE HELLING
De inclinatie van de hellingen mag tijdens het gebruik niet hoger zijn dan 30%, wat overeenstemt
met 16,5°; om de minimale lengte van de hellingen te bepalen, dient men dus de volgende formule
toe te passen:
LENGTE HELLINGEN IN METER = HOOGTEVERSCHIL IN METERS (H) x 100
% INCLINATIE

Voorbeeld: Indien u een hoogteverschil H van 1,20 meter moet overbruggen.
(in de meeste gevallen is H = de afstand van de grond tot aan het laadviak).

LENGTE VAN DE HELLINGEN IN METER = 1,20 meter x 100 = 4 meter
30

Hieruit volgt dat men hellingen moet gebruiken met een lengte van 4 meter,
en vervolgens het geschikte model kiezen ook in functie van het gewicht
van het voertuig dat vervoerd moet worden.

N.B.: Met deze formule bepaalt men de correcte lengte van de helling bij een optimale inclinatie
van 30%. Indien men met een inclinatie van minder dan 30% moet werken, moet men eerst
met de fabrikant nagaan of het mogelijk is de helling aan te passen voor het gewenst gebruik.
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= DRAAGKRACHT MET DRAAGKRACHT BEDOELT MEN DE MAXIMALE BELASTING DIE DE HELLING
OF HET KOPPEL HELLINGEN KAN DRAGEN; OVERSCHRIJD DE DOOR DE FABRIKANT VERKLAARDE
DRAAGKRACHT NOOIT
Op het identificatieplaatje is de draagkracht van de asafstand (steek) aangegeven van het voertuig
dat erop moet staan.
Bij wijziging van de asafstand van het voertuig, wijzigt dus ook de draagkracht van de hellingen.
In ieder geval, wanneer de steek van het voertuig vermindert, vermindert ook de draagkracht van
de helling.
Indien een voertuig gebruikt wordt met een verschillende asafstand van wat aangegeven is op het
identificatieplaatje, dient men zich tot de licentiehouder te richten om de draagkracht van uw
hellingen te kennen voor de steek van het voertuig waarvoor men ze moet gebruiken. De draagkracht
die aangegeven is op het plaatje, is bedoeld voor gelijkmatig verdeelde ladingen in functie van de
verschillende steken en de minimale breedte van de afdruk. Indien de hellingen gebruikt worden voor
voertuigen met een lading die niet gelijkmatig verdeeld is (zoals, bijvoorbeeld en niet uitsluitend,
minischoepen - heftrucks - fresen ..) daalt de draagkracht die aangegeven is op het
identificatieplaatje; daarom is het noodzakelijk dat u zich tot de fabrikant of tot de wederverkoper
richt om de draagkracht te kennen van de hellingen voor het gebruikte voertuig. Om de draagkracht
van de hellingen te bepalen in het geval van voertuigen met stalen rupsbanden, moet het effectieve
gewicht van het voertuig vermeerderd worden met 15%.

= AFDRUK VAN DE RUPSBAND OF VAN HET WIEL

De afdruk van de rupsband of van het wiel van het voertuig dat op de hellingen moet staan, mag
niet kleiner zijn dan wat aangegeven is op het plaatje.

= VERVOER VAN VOERTUIGEN MET STALEN RUPSBANDEN EN AANDRUKROLLEN
Het vervoer op de hellingen van rupsvoertuigen en voertuigen met aandrukrollen is enkel toegestaan
met soorten hellingen zonder randen en die degelijk voorbereid zijn (bv. aanbrengen van rubberen
banden). N.B. De aandrukrollen moeten een dubbele aandrijving hebben.

TRANSPORT EN VERPLAATSING

= |n geval van handmatig transport, mag de grensbelasting per persoon volgens de geldende normen
met betrekking op gezondheid en veiligheid niet overschreden worden.

= De verplaatsing middels hefmiddelen moet uitgevoerd worden met behulp van polyester banden, om
de structuur van de hellingen niet te beschadigen.

= Stoot niet tegen de hellingen met werktuigen of middelen die de integriteit van de afzonderlijke
onderdelen en/of van de structuur in gedrang kunnen brengen.

WAARSCHUWINGEN VOOR HET GEBRUIK EN GEBRUIKSLIMIETEN

HET PERSONEEL DAT INSTAAT VOOR HET GEBRUIK MOET GETRAIND ZIJN VOOR HET
GEBRUIK VAN HET WERKTUIG EN ALLE GELDENDE NORMEN VOOR VEILIGHEID EN
PREVENTIE VAN ONGEVALLEN IN ACHT NEMEN

GEBRUIK ENKEL HELLINGEN MET DE LENGTE,

DE DRAAGKRACHT EN VAN HET TYPE DIE DOOR DE FABRIKANT D ERBE AR IET
AANGEGEVEN ZUN. HET IS HOE DAN 00K VERBODEN
DE HELLINGEN TE GEBRUIKEN INALLE IN INDIEN [@1 p=?
DE GEBRUIKSVOORWAARDEN NIET OVEREENSTEMMEN MET 2 '

DE VOORSCHRIFTEN VAN DE FABRIKANT.
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overschrijden.

De laadhellingen in aluminiumlegering zijn ontworpen om een hoogteverschil ten opzichte van de vloer te]
\

Voor een veilige en correcte plaatsing van de helling, moet het laadvlak evenwijdig
geplaatst worden ten opzichte van de vloer en geen van beide mag schuin staan.
De motor van het voertuig dat geladen moet worden, moet uitgeschakeld zijn, de
handrem moet ingeschakeld zijn en de wielen moeten geblokkeerd zijn met wiggen
of met andere middelen met dezelfde werkzaamheid.

AYd

AN

Plaats de hellingen onderling evenwijdig en loodrecht ten opzichte van het
laadvlak. Controleer of de onderlinge afstand overeenstemt met de
spoorbreedte van het voertuig.

Stel de stijgbaan af vooraleer de effectieve stijging aan te vangen. Corrigeer
de baan niet tijdens de stijging.

Het is verboden met wielen of rupsbanden op de randen van de hellingen te
stijgen, stijg er dus steeds in het midden op.

YRR YSRhY4

Bevestig de hellingen aan het laadvlak met een van de aanbevolen
bevestigingssystemen (zie desbetreffende rubriek van de handleiding).
Verzeker u ervan dat het kopstuk van de hellingen met de hele oppervlakte
op het laadvlak steunt.

Het is verboden de hellingen met steunen van eender welke aard te stutten
om de draagkracht ervan te verhogen.

Het is verboden bruusk te remmen of te versnellen.

Het is verboden met een snelheid van meer dan 0,12 Km/h op de hellingen te rijden.

Het is verboden op de hellingen te rijden met stalen rupsbanden en aandrukrollen indien deze niet degelijk
door de fabrikant voorbereid werden met speciale voorzieningen (bv. rubberen banden).

Voor de hellingen waarop rubberen banden aangebracht werden en die dus degelijk uitgerust werden voor
het vervoer van aandrukrollen of van voertuigen met stalen rupsbanden, raadt men aan - om een betere
adhesie te verzekeren tussen het voertuig op de helling en de hellingen zelf - de rollen of banden van het
voertuig steeds schoon te houden.

Om schade aan het laadvlak te vermijden, raadt men aan enkel met schone wielen of banden erop te stijgen.

WA AW D U, G

De hellingen moeten gebruikt worden met inachtneming van de verdeling van
de gewichten op de assen van het voertuig dat erop geplaatst wordt. De —s/Pa
zwaarste as moet steeds de hoogste zijn. In geval van werktuigen die de machine wi e
stabiel kunnen houden, moeten deze steeds onderaan gehouden worden.

Stijg op de hellingen met lege schoepen of dergelijke werktuigen, ook al overschrijdt het totaal gewicht de
draagkracht niet.

RY4 N\ NN/ N NN N/

Gebruik de hellingen niet als loopbrug, indien ze hiervoor niet degelijk
voorbereid werden door de fabrikant.

AYd

Zoals aangegeven is in de paragraaf met betrekking op het onderhoud, moet de bediener, vooraleer het )
werktuig te gebruiken, steeds de integriteit van de onderdelen en van de lassingen nagaan.
In geval van afwijkingen en [of beschadigde delen, is het gebruik ten strengste verboden.

%
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BEVESTIGINGSSYSTEEM AAN HET LAADVLAK

De bevestigingssystemen zijn verplichtte voorzieningen die toestaan de hellingen aan het laadvlak te
bevestigen om meer veiligheid te garanderen tijdens het gebruik.

= KETTING MET SLUITING

De ketting moet aan het laadvlak vastgehaakt

worden met de sluiting en ze moet onder het

loopvlak van de helling gestoken worden, in de

daarvoor bestemde bevestigingssystemen ervan,

zoals bijvoorbeeld:

—> een ring

—> een rondsel bevestigd met plaatjes

—> een buis die onder het loopvlak vastgelast is

—> een rondsel vastgelast onder het kopstuk
(uiteinde van de helling die op het laadvlak
steunt).

= PIN
Door zowel het kopstuk van de helling als het
laadvlak te doorboren, wordt er een pin met een
doorsnede van 12 - 15 mm door de twee
boorgaten gestoken.

= LIPJE
Het aluminium lipje wordt door het laadvlak en de
boord ervan gestoken zodat de helling er perfect
aan bevestigd is.

= STAAF
Dit bevestigingssysteem kan, al naargelang de

S
behoeften, gemonteerd of gedemonteerd worden. q '
Voor een perfecte bevestiging, moet de staaf
tussen het laadvlak en de boord ervan gestoken —
worden.
Het voordeel van dit systeem is dat de staaf op een
: Ve

groot deel van de breedte van de helling
verschoven kan worden en kan draaien, dank zij
een pin die haar eraan verbindt.
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ONDERHOUD

Vooraleer eender welk gebruik moet de bediener steeds de integriteit van de structuur nagaan. Het
vlak, de kolommen, de kopstukken en alle lassingen die ze verenigen moeten vrij zijn van
vervormingen of tekens van slijtage. Indien men afwijkingen en/of beschadigde delen aantreft, is het
gebruik ervan ten strengste verboden.

Minstens MAANDELIJKS, bij een constant dagelijks gebruik, moeten de hellingen door gekwalificeerd
personeel dat de inhoud van de hierboven vermeldde normen begrepen heeft, visueel gecontroleerd
worden, om zich te verzekeren van de staat van slijtage, van eventuele beschadigingen van de
structuur of van de lassingen.

De gebruiker moet schriftelijke registratie bijhouden van alle inspecties met de datum, de naam en
de handtekening van de persoon die deze heeft uitgevoerd.

Eventuele buitengewone onderhoudswerken die nodig blijken na de uitgevoerde controles, moeten
uitgevoerd worden door een gekwalificeerde en bevoegde persoon, volgens de eventuele
voorschriften van de fabrikant, of direct aan de fabrikant zelf toevertrouwd worden, op straffe van
het verval van de garantie

AANSPRAKELIJKHEID

De fabrikant wijst alle aansprakelijkheid af voor eventuele schade aan personen, dieren of zaken, te
wijten aan een ongeschikt gebruikt van het werktuig, aan totale of gedeeltelijk veronachtzaming van
de waarschuwingen voor het gebruik, aan gebrekige regelmatige controles of aan het geen respect
vanwege de gebruiker voor de geldende veiligheidsnormen

GARANTIE

De klant verbindt zich ertoe de werktuigen te installeren met inachtneming van de normen ter
preventie van ongevallen en ze goed te gebruiken, in overeenstemming met hun doeleinde, de goede
bewaring en het onderhoud ervan te verzorgen en alle risico's en onvoorziene gevaren en overmacht
op zich te nemen.

De garantie is beperkt tot een duur van twaalf maanden vanaf de datum van de levering door
METALMEC aan de klant, op voorwaarde dat de defecten binnen de acht dagen na hun ontdekking
gemeld worden.

De garantie dekt enkel de herstelling of vervanging van de delen die, na beoordeling van de
fabrikant, erkend worden als fabricatiedefecten, met uitsluiting van alle breuken, defecten, fouten
en schade te wijten aan veronachtzaming van onderhoud of ongeschikt gebruik, incidentele breuken
of breuken door transport, gebrekkige zorg, slijtage door gebruik, niet geschikte milieuvoorwaarden.
Ook defecten die een betekenisloze invioed hebben op de werking of op de waarde van het toestel
zijn niet door de garantie gedekt.

De garantie verplicht op geen enkele wijze tot terugbetaling of vergoeding van schade van eender
welke aard die eventueel door personen, dieren of zaken geleden wordt.

De kosten voor het verzenden en terugzenden van de uitrustingen die hersteld of vervangen moeten
worden tijdens de garantie, zijn ten laste van de koper/gebruiker.

De garantie vervalt onmiddellijk indien er wijzigingen aangebracht worden aan de uitrustingen door
de klant, op eigen initiatief, of door derden, ofwel niet geautoriseerde wijzigingen of herstellingen
uitgevoerd door de klant of door derden.

De herstellingen in garantie mogen enkel door de fabrikant uitgevoerd worden.
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METALMEC C€
DECLARACION C€ DE CONFORMIDAD

El fabricante:

METALMEC ...

Via San Cassiano, 6 - 24030 Mapello (BG) - Italy
Tel. +39-035-4945858 - Fax. +39-035-4945149
www.metalmecsrl.it

declara que las:

Rampas de cargo de aleacion de aluminio 6005A
Modelos: M030, M040, M050, M070, M070P, M075, M080, M090, M100,
M115, M115A, M115H, M120S, M125, M135, M140, M145, M150, M155,
M160, M165, M170, M185, M200, M230, Rampas MPC, Rampas SH.

son conformes a la Directiva sobre las maquinas 2006/42/CE.

Normas aplicadas:
EN ISO 12100 - Seguridad de las maquinas. Principios generales para el diseiio, la evaluacion del
riesgo y la reduccion del riesgo.
EN 1090-3 - Ejecucion de estructuras de acero y aluminio
Parte 3: Reglas técnicas para la ejecucion de estructuras de aluminio.
EN 1999-1-1 - Eurocodigo 9: Disefio de estructuras de aluminio.
Parte 1-1: Reglas generales.
EN ISO 15614-2 - Especificacion y cualificacion de los procedimientos de soldeo para los
materiales metalicos. Ensayo de procedimiento de soldeo.
Parte 2: Soldeo por arco del aluminio y sus aleaciones.
EN ISO 15613 - Especificacion y cualificacion de procedimientos de soldeo para materiales metalicos.
Cualificacion mediante ensayos de soldeo anteriores a la produccion.

Persona autorizada para constituir el expediente técnico : Sr. Luca Benigni,
Encargado Técnico de Metalmec s.r.l, Via San Cassiano, 6, 24030 Mapello (BG) - Italy

El Director Técnico
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RAMPAS DE CARGA EN ALEACION DE ALUMINIO 6005A

METALMEC MANUAL DE USO Y MANUTENCION

IDENTIFICACION DEL PRODUCTO

MODELLI
MO030 MO040 MO050 MO070 MO070P
MO075 MO080 MO090 M100 M115
M115A M115H M120S M125 M135
M140 M145 M150 M155 M160
M165 M170 M185 M200 M230
RAMPAS SERIE SH PEANAS MPC

DATOS ANOTADOS EN LA FICHA DE IDENTIFICACION

TIPOLOGIA DEL PRODUCTO
MODELO
PESO RAMPA SEPARADA
CAPACIDAD SEPARADA O CAPACIDAD A LA PAREJA'Y RELATIVOS PASOS
HUELLA MINIMA RUEDA/CINTURON (Cuando es aplicable)
MES/ANO DE FABRICACION
NUMERO DE MATRICULA

ADVERTENCIAS IMPORTANTES PARA ESTABLECER EL MODELO APROPIADO
A LAS NECESIDADES ESPECIFICAS DE USO

= LUNGITUD DE LA RAMPA
La inclinacion de las rampas durante el uso no puede superar la pendencia maxima del 30%, igual a
16,5° desde entonces para establecer la longitud minima de las rampas, aplicar la siguiente formula:

LONGITUD RAMPAS EN METROS = DESNIVEL EN METROS (H) x 100
% PENDENCIA

Por ejemplo: si piensa tener que superar un desnivel H igual a 1,20 metros
(En la mayor parte de los casos dei casi H= altura desde tierra hasta el plano de carga).

LONGITUD RAMPAS EN METROS = 1,20 metros x 100 = 4 metros
30

Se deduce que se deberdn utilizar rampas de longitud igual a 4 metros,
escogiendo luego el modelo apto también en funcion del peso del medio
que deberd transitar.

N.B.: con dicha formula se determina la longitud correcta de la rampa en relacion con la pendencia
optimal del 30%. En los casos en los cuales sea necesario trabajar con una pendencia inferior
al 30% se debera verificar preventivamente con el constructor la posibilidad de adaptar la
rampa para el uso requerido.
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= CAPACIDAD
POR CAPACIDAD SE ENTIENDE LA CARGA MAXIMA QUE LA RAMPA O PAREJA DE RAMPAS PUEDE
SOPORTAR NO SUPERAR NUNCA LA CAPACIDAD DECLARADA POR EL CONSTRUCTOR
En la ficha de identificacion estan indicadas las capacidades relativas al intereje (paso) del medio que
debera transitar.
Al variar el intereje del medio, varia por lo tanto también la capacidad de las rampas.
En cualesquier caso, al disminuir el paso del medio, disminuye la capacidad de la rampa.
En caso de que sea utilizado un medio con intereje distinto de los indicados en la ficha de identificacion,
dirigirse al concessionario para saber la capacidad de las rampas que poseen en relacion con el paso del
medio que debera transitar
La capacidd indicada en la ficha se entiende para cargas uniformemente distribuidas en relacion con
los distintos pasos y con la anchura minima de la impresion. En caso de que las rampas se utilicen para
el transito de medios que no tengan carga uniformemente distribuida, (como, solamente para ejemplo
pero no para considerar en forma exhaustiva minipalas _ carrillos elevadores _ fresas....) la capacidad
indicada en la ficha disminuye; por lo tanto es indispensabile dirigirse al constructor o al revendedor
para saber la capacidad de las rampas en relacion con el medio utilizado.
Para determinar la capacidad de las rampas en el caso de carga de medios orugados con cinturas de
acero, el peso efectivo del medio debera ser aumentado del 15%.

= IMPRESION DE LA CINTURA (ORUGADA) O RUEDA

La impresion de la cintura orugada o de la rueda del medio que debera transitar sobre las rampas no
debe ser inferior a la indicada en la ficha.

= TRANSITO CON VEHICULOS SOBRE ORUGAS DE ACERO Y RODILLOS COMPACTADORES
El transito sobre las rampas con vehiculos sobre orugas de acero y con rodillos compactadores esta
permitido Gnicamente con modelos de rampas sin borde y oportunamente predispuestos (ejemplo
aplicacion de cintas de caucho). N.B. Los rodillos compactadores deben tener doble traccion.

TRANSPORTE Y MOVIMIENTO

= En caso de transporte manual no exceder la carga limite por persona, con base en las normas vigentes
en materia de salud y de sequridad.

= El movimento mediante accesorios de levante debe efectuarse con la ayuda de fajas de poliéster, de
manera tal que no se dafie la estructura de la rampa.

= No hacer chocar o golpear las rampas con aparatos/utensilios 0 medios que puedan comoprometer
la integridad de los componentes por separado y/o de la estructura.

ADVERTENCIAS DE USO Y LIMITES DE UTILIZO

EL PERSONAL ENCARGADO DEL USO DEBE TENER FORMACION
PARA EL EMPLEO DEL EQUIPO Y PARA EL RESPETO DE TODAS LAS NORMAS
DE SEGURIDAD Y PREVENCION ACCIDENTES VIGENTE.

UTILIZAR SOLO RAMPAS DE LONGITUD,

CAPACIDAD Y TIPOLOGIA APTA AL VECHICULO, NO SOBRECARGAR
DE ACUERDO CON LAS INDICACIONES LAS RAMPAS
DEL CONSTRUCTOR ESTA PROHIBIDO
UTILIZAR RAMPAS EN TODOS LOS CASOS EN LOS CUALES & P=?
LOS REQUISITOS DE USO NO SEAN CONFORMES ?

A LAS DISPOSICIONES DEL CONSTRUCTOR.
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Las rampas de carga en aleacion de aluminio fueron proyectadas para permitir la superacion de un desnivel
respecto al suelo.

N

Para efectuar una colocacion segura y correcta de la rampa, el plano de carga
debe ser paralelo con respecto al suelo y ambos no deben estar en pendencia. El
vehiculo sobre el cual cargar debe tener el motor apagado, el freno a mano
conectado y las ruedas bloqueadas con cufias u otros medios de igual eficacia.

Colocar las rampas paralelas entre ellas y perpendiculares al plano de carga.
Controlar que la distancia entre las mismas corresponda a la pista del
vehiculo.

Plantear la trayectoria de subida antes de la subida efectiva. No corregir la
trayectora durante la subida.

Esta prohibido subir sobre los bordes de las rampas con ruedas o vehiculos a
oruga, por lo tanto subir siempre en la parte del centro.

AYZRRYSRhYd

Aseqgurar las rampas al plano de carga mediante uno de los sistemas de
anclaje recomendados (ver correspondiente seccion en el manual).
Cerciorarse que la cabeza de las rampas se apoye con toda la superficie
sobre el plano de carga.

Esta prohibido apuntalar las rampas con soportes de varias clases con el fin
de aumentar la capacidad.

Evitar de proceder con frenadas bruscas o acelaraciones.

Esta prohibido transitar por la rampas a una velocidad superior a 0,12 kildmetros/hora.

NaYaYanYs

Esta prohibido transitar sobre las rampas con vehiculos orugados de acero y rodillos compactadores si las
mismas no estan opportunamente predispuestas por el constructor con aplicaciones especiales (ejemplo con
fajas de caucho). )

Y4

Para las rampas a las cuales han sido aplicadas fajas de goma y desde luego estén opportunamente\

predispuestas para el transito de rodillos compactadores o para los medios que tienen orugados de acero,
para fines de garantizar una mayor adherencia entre el vehiculo que transita sobre las rampas y las rampas
mismas, se aconseja mantener siempre limpios los rodillos o los orugados del medio de transito. )

Se aconseja para evitar dafios al plano de pisada de la rampa de transitar sobre la misma con medios que
tengan ruedas u orugados limpios.

Las rampas se utilizan teniendo en consideracion la distribucion de los pesos
sobre los ejes del vehiculo que debe transitar. El eje mas pesado debe sere el
mas alto. En caso de equipo que pueda estabilizar la maquina, éste va tenido
por la parte mas baja.

Subir sobre las rampas con palas o equipos semejantes vacios, inclusive si el peso total no sobrepasa la
capacidad.

No usar las rampas como pasarela, si no estan opportunamente predispuestas
por el constructor.

Como se indica en el parrafo relativo a la manutencion, antes de cualesquier uso el operador debe verificar
siempre la integridad de los componentes de la estructura y de las soldaduras. En caso de que se
encuentren anomalias y/o partes dafadas esta completamente prohibido el uso.

%
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SISTEMAS DE ANCLAJE AL PLANO DE CARGA

Los sistemas de anclaje son dispositivos obligatorios que permiten enganchar las rampas al plano de
carga para garantizar mayor seguridad de uso.

= CADENA CON GRILLO

La cadena debe estar enganchada al plano de

carga mediante el grillo y debe estar introducida

bajo el plano de pisada de la rampa en los

correspondientes sistemas de enganche de la

misma que pueden ser por ejemplo:

—> un anillo

—> un redondo de hierro fijado mediante platos

—> un tubular soldado bajo el plano de pisada

—> un redondo de hierro soldado bajo el cabezal
(parte terminal de la rampa que va en apoyo al
plano de carga).

= PERNO
Abriendo un hueco tanto en el cabezal de la rampa
como en el plano de carga, a través de los dos
huecos se introduce un perno del didametro de 12-
15 mm.

= |ENGUETA
La lengueta de aluminio se introduce entre el
plano de carga y la orilla del mismo de manera tal
que la rampa quede perfectamente anclada.

= BRIDA

Este sistema de anclaje puede ser montado o
desmontado segun las necesidades. Para un
perfecto anclaje la brida debe ser Introducida
entre el plano de carga y la orilla del mismo.

La ventaje de este sistema consiste en el hecho de
que la brida puede trasladar sobre buena parte del
ancho de la rampa y rotar mediante un perno que
la une a la misma.
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MANUTENCION

Antes de cualesquier uso el operador debe verificar siempre la integridad de la estructura: el plano,
los montantes, las cabeceras y todas las soldaduras que las unen, las cuales no deben presentar
deformaciones o sefiales de cedimento.

En caso de que se encuentren anomalias y/o partes daiadas, se prohibe absolutamente el uso.

Con un espacio minimo MENSUAL, presumendo un uso diario constante, las rampas deben ser
sometidas, por parte de personal calificado y que esté al corriente del contenido de dichas normas,
a una verificacion visual, con el fin de comprobar el estado de desgaste, eventuales dafos de la
estructura o de las soldaduras.

Deben ser llevados por el usuario registros escritos acerca de los resultados de todas las inspecciones
con la fecha, el nombre y la firma de la persona que las efectud.

Eventuales trabajos de manutencion extraordinaria, que se hiciesen necesarios a consecuencia de los
controles efectuados, deben ser efectuados por una persona calificada y competente, de conformidad
con las eventuales prescripciones del fabricante, o deben ser confiados directamente al fabricante,
pena del vencimiento de la garantia.

RESPONSABILIDAD

El productor no se asume ninguna responsabilidad por eventuales dafios a personas, animales o cosas,
derivados de un uso improprio del equipo, de la falta de observacion, total o parcial, de las
advertencias de uso, de la falta de controles periodicos o de la falta de respeto del usuario de las
normas de sequridad vigentes.

GARANTIA

El Comprador se compromete a instalar los equipos dentro del respeto de las normas de prevencion
contra-accidentes y a hacer buen uso de las mismas, segun su destinacion, teniendo cuidado de la buena
conservacion y manutencion, asumiéndose todos los riesgos y peligros fortuitos y de fuerza mayor.

La garantia esta limitada a la duraciéon de doce meses a partir de la fecha de entrega por parte de
METALMEC al comprador, a condicion de que los defectos sean denunciados dentro de los ocho dias
a partir de su descubrimiento.

La garantia compromete solo a reparar o sustituir las piezas que a juicio del constructor se conozcan
como defectuosas por fabricacion, excluyendo todo dafio, defecto, arruinado que se deriven de la
neglicencia en la manutencion o de la falta de pericia en el uso, rupturas accidentales o de transporte,
falta de atencion, desgaste de ejercicio, condiciones ambientales inadecuadas. También se excluyen de la
garantia los defectos que tienen influencia insignificante sobre la funcionalidad o sobre el valor del bien.
La garantia no conlleva ninguna obligacion de reembolso o de pago de dafios de ninguna naturaleza
eventualmente sufridos por personas, animales o cosas.

El costo de la entrega y retiro de los equipos para los cuales se pide la reparacion o sustitucion en
garantia corre por cuenta del comprador/utilizador.

Toda garantia cesa inmediatamente en caso de que aporten a los equipos modificaciones efectuadas
por el comprador de propia iniciativa, o de todas maneras por parte de terceros, o también maniobras
o0 reparaciones no autorizadas efectuadas por parte del comprador o de terceros.

Las reparaciones en garantia deben efectuarse unicamente por parte del constructor.
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METAlMEC c E
PROHLASENI O SHODE

Vyrobce:

METALMEC ...

Via San Cassiano, 6 - 24030 Mapello (BG) - Italy
Tel. +39-035-4945858 - Fax. +39-035-4945149
www.metalmecsrl.it

Prohlauje, Ze:

Nakladaci rampy z hlinikové slitiny 6005A
Modely: M030, M040, M050, M070, M070P, M075, M080, M090, M100,
M115, M115A, M115H, M120S, M125, M135, M140, M145, M150, M155,
M160, M165, M170, M185, M200, M230, Najezdy MPC, Rampy série SH.

jsou ve shodé se Smérnici pro strojni zafizeni 2006/42/CE.

Harmonizované normy:
e EN ISO 12100 - Bezpecnost strojnich zafizeni
Hlavni zasady a projekéni metody hodnoceni a snizeni rizika.
* EN 1090-3 - Provadeni ocelovych a hlinikovych konstrukci.
Cést 3 : Technické pozadavky na hlinikové konstrukce.
* EN 1999-1-1 - Eurokod 9 - Projektovani hlinikovych konstrukei.
Cast 1-1: Obecna konstrukéni pravidla.
e EN ISO 15614-2 - Specifikace a zpUsobilost svafovacich (pajecich) postupl pro kovové
materialy. Zkouseni zpUsobilosti svarovacich (pajecich) postupd.
Cast 2: Obloukové svarovani hliniku a jeho slitin.
e EN ISO 15613 - Specifikace a zpUlsobilost svarovacich (pajecich) postupl pro kovové
materidly. ZpUsobilost na zékladé predvyrobnich svarovacich zkousek.

Podepsanéa osoba je zmocnéna sepsat technickou brozuru: Luca Benigni,

Reditel technického oddé&leni firmy Metalmec S.rl., Via San Cassiano, 6 - 24030 Mapello (BG) - Italie.

Reditel technického oddéleni
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NAKLADACI RAMPY Z HLINIKOVE SLITINY 6005A

NAVOD K POUZITi A UDRZBE

sl

METALMEC
IDENTIFIKACE VYROBKU
MODELY
MO030 MO040 MO050 MO070 MOQ70P
MO075 MO080 M090 M100 M115
M115A M115H M120S M125 M135
M140 M145 M150 M155 M160
M165 M170 M185 M200 M230
RAMPY SERIE SH NAJEZDY MPC

DATA UVEDENA NA PRIPOJENEM VYROBNIM STITKU

TYPOLOGIE VYROBKU
MODEL
HMOTNOST JEDNE RAMPY
JEDNOTLIVA NOSNOST NEBO DVOJi NOSNOST A RELATIVNi KROKY
MINIMALNI OTISK KOLA/PASOVYCH KOL (Pokud Ize aplikovat)
MESIC/ROK VYROBY
SERIOVE CISLO

DULEZITA UPOZORNENi KE STANOVENi VHODNEHO
MODELU VZHLEDEM KE SPECIFICKYM POTREBAM.

» DELKA RAMPY
Sklon rampy bé&hem pouzivani nesmi prevySovat maximalni spad 30%, rovnajici se 16,5° tudiz,
abyste mohli stanovit minimalni délku ramp, fid'te se dle nasledujiciho vzorce:

DELKA RAMPV METRECH = PREVYSENiV METRECH (H) x 100
% SPAD

Priklad: predstavme si, Ze je nutno prekonat prevyseni H rovnajici se 1,20 metrdm.
(Ve vétsiné pripadi H= vyska mezi podlahou a nakladaci/vyklddaci plosinou).

DELKA RAMPV METRECH = 1,20 metr( x 100 = 4 metry
30

Z toho vychazi, Ze je nutno pouZit rampy o délce rovnajici se 4 metrim,
pricemz je nutno si zvolit vhodny model s ohledem k vdze vozidla,
které bude prejizdét.

N.B.: tento uvedeny vzorec slouzi k stanoveni korektni délky rampy s ohledem k optimalnimu
sklonu 30%. V téch pripadech, kdy je nutno pracovat se spadem mensim nez je 30%, je
nutno si ovéfit preventivné pfimo u vyrobce, zda existuje moznost prizplsobit rampu
vlastnimu pozadavku.
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= NOSNOST
NOSNOSTi MYSLIME MAXIMALNi ZATiZENi, KTERE RAMPA NEBO DVOJICE RAMP MUZE
PREKONAT. NEPREVYSUJTE NIKDY VYROBCEM DANOU NOSNOST.
Na pfipojeném vyrobnim §titku jsou uvedeny nosnosti tykajici se rozvoru (krok) vozidla, které musi
prejizdét.
Pokud se méni rozvor vozidla, méni se také nosnost ramp.
V kazdém pripadé, pokud se zmensi (krok) rozvor vozidla, zmensi se také nosnost rampy.
Pokud budete pouzivat vozidlo jiného rozvoru nez toho uvedeného na pfipojeném vyrobnim Stitku,
je nutno se obratit na koncesionare, ktery vam poskytne nosnost vasich ramp vzhledem k rozvoru
prejizdsjiciho vozidla.
Uvedené nosnosti na pfipojeném vyrobnim §titku se vztahuji na rovhomérné rozlozena zatizeni
s ohledem k rliznym rozvordim a k minimalni Sifce otisku. Pokud budete pouZivat rampy k prejizdéni
vozidel, jejichz zatiZzeni neni rovhomérné rozlozeno (coz se tyka zjednoduSené a nelpiné feCeno,
malych nakladacich lopat _ vysokozdviznych vozikd _ fréz...), nosnost uvedena na vyrobnim Stitku
se snizuje; proto je nutno abyste se obratili na vyrobce nebo na prodejce, ktery poskytne nosnost
ramp s ohledem k pouZzivanému vozidlu.
Nosnost ramp v pfipadé zatizeni vozidel s ocelovymi pasy Ize stanovit tak, ze skute¢nou vahu vozidla
zvySite 0 15%.

= OTISK PASOVEHO KOLA NEBO KOLA
Otisk pasového kola nebo kola vozidla, které musi prejizdét na rampach nesmi byt mensi nez ten
uvedeny na vyrobnim Stitku.

» PREJiZDENi VOZIDEL S OCELOVYMI PASY A KOMPAKTNICH VALCU
IPtejizdéni vozidel s ocelovymi pasy a kompaktnimi valci na rampach je dovoleno jen u modelli ramp
bez obruby nebo patfi¢né upravenych (napf.: opatfeny gumovymi pasky).

N.B. Kompaktni valce musi mit dvoji trakci.

PREPRAVA A MANIPULACE

= V pfipadé ruéni prepravy vadhu nezatézujte nad maximélni pfipustnou zatéz na osobu, ve
smyslu platnych smérnic o zajisténi bezpe€nosti a ochrany zdravi pfi praci.

* Prepravu a manipulaci zdvihacimi prostredky je nutno vykonavat pomoci polystyrénovych past tak,
aby nedoslo k poskozeni celé konstrukce rampy.

* Pfi préci s nafadim nebo s prostfedky na rampdach je nutno zabrénit nérazlm, aby nedoslo
k poskozeni jednotlivych komponentd anebo celé konstrukce.

POKYNY A LIMITY POUZITi

PRACOVNIK MUSi ABSOLVOVAT SKOLENi O BEZPECNEM POUZiVANi NARADI
A MUSI BYT SEZNAMEN SE VSEMI PLATNYMI SMERNICEMI O ZAJISTENI
BEZPECNOSTI A OCHRANY ZDRAVi PRI PRACI.

POUZIVEJTE JEN RAMPY VHODNE DELKY, NOSNOSTI A
TYPOLOGIE S OHLEDEM K VOZIDLUM, KTERE MUSI e ZUSTE
PREJIZDET A RIDTE SE DLE POKYNU VYROBCE.
NEDOVOLUJE SE POUZIVAT RAMPY VE VSECH @ & p=2
PRIPADECH, KDY SE PROVOZNi PODMINKY ? '
NESHODUJIi S PODMINKAMI A POKYNY VYROBCE.
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rozdild.

Najezdové rampy z hlinikové slitiny jsou promysleny a vyrobeny k pfekonani menSich vyékovych]
<

K bezpecnému a spravnému pouziti najezdové rampy je nutno ji
polozit na pevny podklad, pfi¢emz nakladaci/vykladaci ploSina musi
mit oproti podlaze paralelni pozici a tyto dvé nesmi mit Zadny sklon.
Vozidlo které je nutno nalozit musi mit vypnuty motor, zatahnutou ruéni
brzdu a kola zaji§téna klinem nebo jinymi stejné GCinnymi prostredky.

AN

Najezdové rampy poloZte paralelné vedle sebe a kolmo k nakladaci
hrané. Zkontrolujte, zda vzdalenost mezi nimi odpovida rozchodu kol
vozidla.

Nez zaCnete se skuteCnym provozem, nastavte si radné sklon
najezdové rampy. Stanoveny sklon béhem provozu nemeénte

Neni dovoleno vstupovat na hrany najezdové rampy s koly a
pasovymi koly, je nutno stoupat vzdy uprostied.

NN N\

Rampy s nakladaci ploSinou je nutno zajistit upeviiovacim a kotvicim
zafizenim (viz pfislusnou sekci navodu k pouziti). Pfesvédcte se, zda
Celni ¢ast najezdovych ramp je polozena celou svoji plochou na
nakladaci ploSinu.

Neni dovoleno, z ddvodu zvySeni nosnosti, podpirat najezdové
rampy podpérami rlizného typu.

Neni dovoleno prudké zabrzdéni nebo zrychleni vozidel.

NN A

Na najezdovych rampéach nelze prejizdét vyssi rychlosti nez 0,12 Km/h.

NN

Neni dovoleno, aby na néjezdovych rampéach prejizdéla vozidla opatfend kovovymi pasy a)
kompaktnimi valci, pokud nebyly vyrobcem specidlnimi aplikacemi upraveny (napf.: opatfeny
gumovymi pasky).

hYd

AN

Na ndjezdovych rampach, na kterych byly aplikovany gumové pasky a tudiz byly danym
zplsobem pfipraveny k prejizdéni kompaktnich valcd nebo vozidel s ocelovymi pasovymi koly a
k zajisténi vétsi prilnavosti vozidel k rampé, doporucujeme udrzovat Cistotu valcl a pasovych kol
vSech prejizdéjicich vozidel.

Aby nedoslo k poSkozeni jizdni plochy rampy, je nutno aby prejizdéjici vozidla méla Cista kola i
pasova kola.

PFi pouzivani ramp je nutno zvazit rozloZeni zatézi na napravach

pozici. V pfipadé stabilizatoru vozidla, je nutno aby byl upevnén v té o
nejspodnéjsi casti.

Na rampy je nutno stoupat s prazdnymi lopatami nebo podobnym zafizenim, i presto, ze celkova
hmotnost nepfevySuje nosnost.

Najezdové rampy pokud nejsou patficné vyrobcem upraveny, nelze
pouzivat jako predlozky.

Zas - — )

Jak uvedeno v odstavci vztahujicim se k udrzbé, pfed jakymkoli provozem, pracovnik musi
neustéle kontrolovat vzdy stav ve$kerych mechanickych komponentd i svarl. V pfipadé, ze
zZjistite anomalie anebo poskozeni dildi, nemohou byt jiz absolutné pouzivany.

%
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UPEVNOVACI A KOTVICi SYSTEMY PRO NAKLADACI PLOSINU

Upevriovaci a kotvici systémy jsou povinné a u¢inné mechanismy, které slouzi k propojeni rampy
s nakladaci plochou, coz zaruci vyssi provozni bezpe¢nost.

* RETEZ SE SPOJOVACIM CLANKEM

Retéz musi byt propojeny spojovacim &lankem

s nakladaci plochou a musi stavat pod provozni

(jizdni) ploSinou rampy a musi stavat v pfislusnych

kotvicich  systémech, které mohou byt

nésledujicich typU:

—> krouzek

—>oko pfipevnéno talitky

—>trubkovita tyCka svafend pod provozni
plosinou

—>trubkovita ty¢ka svarena pod hlavici (kone€na
Cast rampy, ktera se opira o nakladaci plochu).

» CEP
Provrtejte jak hlavici rampy, tak i nakladaci plochu
a do dvou ziskanych otvor( vsunte ¢ep o prdiméru
12-15 mm.

* JAZYK (PERO)
Hlinikovy jazyk (pero) vsunte mezi nakladaci

plochu a jeji bocnici tak, aby rampa byla perfekiné
ukotvena. \
j ]

* TRMEN
Tento kotvici systém Ize instalovat nebo

N
odinstalovat dle potieby. q l
Pro perfektni ukotveni je nutno, tfrmen vsunout
mezi nakladaci plochu a jeji bo¢nici. e
Vlyhoda tohoto systému tkvi ve skuteCnosti, Ze \
tfrmen snasi prenaseni po skoro celé Sifce rampy a
e

otali se prostfednictvim Cepu, kterym je rampa
propojena.
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UDRZBA
Pfed jakymkoli provoznim pouzitim, obsluha musi provéfit stav celé konstrukce: nakladaci plochu,
vzpéry, hlavice a veskeré svary (pajeni) kterymi je spojena a které nesmi byt deformovany, uvolnény
nebo jinak poskozeny.
V pfipadé, ze zjistite anomalie anebo poskozeni dilli, nemohou byt jiz absolutné pouzivany.
Rampy, za predpokladu stalého kazdodenniho pouzivani a aby doslo k zjisténi jejich opotfebovani Ci
pfipadného poskozeni konstrukce nebo svarl, musi byt kontrolovany vizudlné pravidelné a
minimainé MESICNE kvalifikovanym personalem, ktery je dobfe sezndameny s obsahem smérnic.
Uzivatel musi zaregistrovat pisemné vysledky veskerych inspekci, data, jména a podpisy osob, které
je provadgly.
Potfebu eventualnich mimofadnych udrzovacich praci, které byly zjiStény po kontrole, musi
vykonavat kvalifikovany a kompetentni pracovnik, pfipadné i v plné shodé s vyrobnimi predpisy,
nebo pokud je vyrobek v zaruéni dobé je lépe se obratit pfimo na vyrobce.

ODPOVEDNOST

Viyrobce odmitd a nenese Zadnou zodpovédnost v pripadé Skody zplsobené, jak totalné tak i
CasteCné, vlivem nevhodného pouziti, zmén, manipulace nebo jiné operace, které jsou provadény
v rozporu s timto ndvodem nebo s platnymi bezpe€nostnimi predpisy, a které by mohly zapficinit
Skody na bezpecnosti a zdravi lidi nebo zvitat i predmétd,.

ZARUKA

Kupujici se zavazuje nainstalovat nastroje ve shodé s platnymi bezpecnostnimi predpisy
s protilirazovou ochranou a radné se dle jejich pokyn( fidit, zachovavat je v fadném stavu a zajistit
Udrzbu, prebiraje na sebe veskera rizika a nahodné nebezpeci v disledku vyssi moci.

Viyrobce poskytuje na vyrobek zaruku ve Ihiité omezené na dvanact mésicd, pocinaje od data
dodavky od firmy METALMEC, za podminky, Ze veSkeré okamzité zjisténé vady budou nahld$eny do
osmi dnd.

Zaruka se tyka bezplatné nahrady soucastky a opravy jakékoli vyrobni zavady, ktera se vyskytne
béhem obvyklého pouzivani a kterou vyrobce musi schvalit, vyjma jakéhokoli zlomu, defektu, vady,
poruchy nebo $kody v disledku nedostate¢né Udrzby nebo nespravného pouzivani, néhodnych
zloml nebo v dlsledku prepravy, nedbalosti, opotfebovani a nevhodnych podminek Zivotniho
prostredi. Zaruka se netyka také defektd, které nemaji zadny vliv a relevantni dopad na funkénost
nebo na stavajici majetkovou hodnotu.

Zaruka neobnasi zadnou povinnost Uhrady nebo odSkodné za Skody jakékoli povahy, zplsobené na
zdravi lidi, zvifat a predmétd.

Naklady za preposlani a vyzvednuti nastrojii, pro které je vyzadovana reparace nebo vyména
v zaruéni Ih(té, je k tizi zakaznika/uZivatele.

Kazda zaruka ztraci okamzité platnost, pokud byly zji§tény zmény, neopravnéné poruseni i opravy
na nastrojich provedené neopravnéné zakaznikem/uzivatelem nebo i ze strany tfetich osob.

Opravy v zaru¢ni dobé musi byt vykonavany jen v servisu vyrobce.
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META?I;MEC c E
DEKLARACJA ZGODNOSCI

Producent:

METALMEC ...

Via San Cassiano, 6 - 24030 Mapello (BG) - Italy
Tel. +39-035-4945858 - Fax. +39-035-4945149
www.metalmecsrl.it

Oswiadcza, ze:

Rampy zatadowcze ze stopu aluminium 6005A
Modele: M030, M040, M050, M070, MO70F, MO75, M080, M090, M100,
M115, M115A, M115H, M120S, M125, M135, M140, M145, M150, M155,
M160, M165, M170, M185, M200, M230, aluminiowe MPC, Rampy z serii SH.

Zgodne sg z dyrektywg maszyn 2006/42/CE.

Zastosowane normy:
e EN ISO 12100 - Bezpieczenstwo maszyn — Ogdine zasady projektowania.
Ocena ryzyka i zmniejszanie ryzyka.

¢ EN 1090-3 - Wyykonanie konstrukcji stalowych i aluminiowych.
Czesc¢ 3: Wymagania techniczne dotyczgce konstrukcji aluminiowych.

e EN 1999-1-1 - Eurokod 9 - Projektowanie konstrukcji aluminiowych.
Czes¢ 1-1: Reguty ogdine.

e EN ISO 15614-2 - Specyfikacja i kwalifikowanie technologii spawania metali.
Badanie technologii spawania Cze$¢ 2: Spawanie tukowe aluminium i jego stopow.

e EN ISO 15613 - Specyfikacja i kwalifikowanie technologii spawania metali.
Kwalifikacja materiatow oparta na przedprodukcyjnych testach spawalniczych

Osoba upowazniona do przygotowania dokumentacji technicznej: Pan Luca Benigni,
Dyrektor techniczny Metalmec S.r.l., Via San Cassiano, 6 - 24030 Mapello (BG) - Italy

Dyrektor Techniczny
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RAMPY ZALADOWCZE ZE STOPU ALUMINIUM 6005A
METALMEC

INSTRUKCJA OBSLUGI | KONSERWACJI
IDENTYFIKACJA PRODUKTU
MODELE
MO030 MO040 MO050 MO070 MOQ70P
MO075 MO080 M090 M100 M115
M115A M115H M120S M125 M135
M140 M145 M150 M155 M160
M165 M170 M185 M200 M230
RAMPY Z SERII SH NAJAZDY ALUMINIOWE MPC

DANE NATABLICZCE ZNAMIONOWEJ

RODZAJ PRODUKTU
MODEL
WAGA POJEDYNCZEJ RAMPY
NO$NO$¢ POJEDYNCZA LUB PARY | ODNOSNE ROZSTAWY OSI
MINIMALNY SLAD OPONY/GASIENICY (kiedy dotyczy)
MIESIAC/ROK PRODUKCJI
NUMER SERYJNY

WAZNE INFORMACJE W CELU OKRESLENIA ODPOWIEDNIEGO
MODELU DO KONKRETNYCH POTRZEB UZYTKOWANIA

* DLUGOSC RAMPY

Nachylenie rampy podczas uzytkowania nie moze przekroczy¢ maksymalnego stopnia nachylenia,
ktdére wynosi 30% (16,5°). Aby wiec okresli¢ minimalng dtugos$¢ rampy, nalezy zastosowac¢ nastepujacy
wzor:
DEUGOSC RAMPY W METRACH = ROZNICA POZIOMOW W METRACH (H) X 100
% NACHYLENIA

Przyktad: zamierza sie pokonac réznice poziomow H, wynoszgcg 1,20 m.
(W wigkszosci przypadkow H= wysokosc¢ od podfoza do powierzchni zatadowczej).
DEUGOSC RAMPY W METRACH = 1,20 m x 100 = 4 metry
30
Z powyzszego wynika, Ze nalezy uzy¢ ramp o dfugosci 4 metrow,
wybierajgc odpowiedni model w zaleznosci od wagi pojazdu,
ktory sie bedzie po nich przemieszczat.

N.B.: za pomocag powyzszego wzoru oblicza sie prawidiowa diugosé rampy w odniesieniu do
optymalnego pochylenia, ktére wynosi 30%. W przypadku konieczno$ci pracy przy
mniejszym pochyleniu niz 30%, nalezy wczes$niej ustali¢ z producentem mozliwosé
przystosowania rampy do zadanych warunkow.
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= NOSNOSC
PRZEZ NOSNOSC ROZUMIE SIE MAKSYMALNE OBCIZAENIE, JAKIE RAMPA LUB PARA RAMP
MOZE WYTRZYMAC. NIGDY NIE PRZEKRACZAC NOSNOSCI PODANEJ PRZEZ PRODUCENTA.
Na tabliczce znamionowej podana jest no$nos¢ w odniesieniu do rozstawu osi pojazdu, ktéry bedzie
tranzytowat.
Zmiana rozstawu osi pojazdu powoduje takze zmiane nos$nosci ramp.
W kazdym przypadku, w wyniku zmniejszenia rozstawu osi pojazdu zmniejsza sie¢ nosnos¢ rampy.
Jesli zostanie uzyty pojazd o innym rozstawie osi niz wartosci rozstawu podane na tabliczce
znamionowej, nalezy sie zwrdci¢ do dealera, aby pozna¢ udzwig Waszych ramp w odniesieniu do
rozstawu osi pojazdu, ktory sie bedzie po nich przemieszczat.
Nos$nos$¢ podana na tabliczce dotyczy tadunkéw réwnomiernie roztozonych w odniesieniu do
poszczegdinych rozstawdéw i minimalnej szerokosci $ladu. Jesli rampy sg uzywane do tranzytu
pojazdéw nie majgcych rownomiernie roztozonego ciezaru (jak np._ minikoparki _ wdzki
podnosnikowe _ frezarki....), podana na tabliczce nosno$é zmniejsza sie: w tym przypadku nalezy
sie zwréci¢ do producenta lub dealera, aby dowiedzie¢ sie, jaki jest udzwig ramp dla danego
pojazdu.
Aby okresli¢ nosnos¢ ramp w przypadku zatadunku pojazdéw ze stalowymi ggsienicami, nalezy
zwiekszy¢ o 15% rzeczywisty ciezar pojazdu.

. SLAD GASIENIC LUB OPON
Slad gasienic lub opon pojazdu, ktéry bedzie sie przemieszczat po rampach nie moze byé mniejszy
od $ladu podanego na tabliczce.

* TRANZYT POJAZDOW Z GASIENICAMI STALOWYMI | WALCOW DROGOWYCH
Tranzyt pojazddw z gasienicami stalowymi i walcow drogowych jest dopuszczalny wytgcznie w
przypadku modeli ramp bez krawedzi i odpowiednio przygotowanych (np. przez natozenie paskow
gumowych). N.B. Walce drogowe musza mie¢ naped na cztery kota.

TRANSPORT ITRANSPORT BLISKI

= Podczas transportu recznego nie przekracza¢ limitu obcigzenia na osobe, zgodnie z obowigzujgcym
ustawodastwem w sprawie ochrony zdrowia i bezpieczenstwa.

* Podczas transportu bliskiego przy pomocy osprzetu podnosnikowego naley zastosowac pasy z
poliestru, aby nie uszkodzi¢ konstrukcji rampy.

= Nie uderzaé w rampy narzedziami lub pojazdami, ktdére mogtyby uszkodzi¢ integralno$¢
poszczegodinych czesci sktadowych i/lub catej konstrukcii.

INSTRUKCJE OBSLUGI | OGRANICZENIA W ZAKRESIE UZYTKOWANIA

PERSONEL WYZNACZONY DO OBSLUGI MUSI PRZEJ$¢ PRZESZKOLENIE W
ZAKRESIE OBSLUGI SPRZeTU ORAZ PRZESTRZEGANIA WSZYSTKICH
OBOWIaZUJaCYCH NORM BEZPIECZEASTWA | ZAPOBIEGANIA WYPADKOM.

UZYWAC TYLKO RAMP ODPOWIEDNICH (POD
WZGLEDEM DLUGOSCI | UDZWIGU) DLA POJAZDU, N PRZECIAZAC
KTORY BEDZIE SIE PO NICH PRZEMIESZCZAL.
WEDLUG WSKAZOWEK PRODUCENTA ZABRANIA
SIE UZYWANIA RAMP W KAZDYM PRZYPADKU, [& P=?

GDY SPOSOB UZYCIA NIE JEST ZGODNY
Z INSTRUKCJAMI PRODUCENTA
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roznicy poziomu w stosunku do podtoza.

Rampy zatadowcze ze stopu aluminium zostaty zaprojektowane, aby umozliwi¢ pokonanie]
<

Aby ustawienie rampy byto prawidtowe i bezpieczne, powierzchnia
zatadunkowa musi by¢ rownolegta w stosunku do podtoza, a zadna z
ptaszczyzn nie moze by¢ pochyta. Zatadowywany pojazd musi mie¢
wytaczony silnik, zaciggniety hamulec reczny a kota zablokowane
klinami lub innymi réwnie skutecznymi srodkami.

AN

Ustawi¢ rampy réwnolegle wzgledem siebie i prostopadle do
ptaszczyzny zatadunku. Sprawdzi¢, czy odlegtos¢ miedzy nimi
odpowiada rozstawowi kot pojazdu.

UstawiC trajektorie wjazdu, zanim rzeczywisty wjazd bedzie miat
miejsce. Nie korygowacé trajektorii podczas wjazdu

zawsze wjezdza¢ posrodku.

NN N\

Zamocowa¢ rampy do powierzchni zatadunkowej za pomocg
dostarczonego systemu mocowania (patrz odpowiedni rozdziat w
instrukcji). UpewniC sie, ze krawedzie ramp opierajg sie cata swoja
powierzchnig o powierzchnie zatadunkowa.

Zabrania sie wjazdu gasienicami lub kotami na krawedzie, nalezy éﬂ
A

Nie wolno podstemplowywaé ramp réznego rodzaju podporami w
celu zwigkszenia udzwigu.

Unika¢ podczas przemieszczania nagtych zahamowan lub przyspieszen.

TN A

Na rampach zabrania sie tranzytu z predkoscia przekraczajaca 0,12 km/godz.

NN

Zabroniony jest przejazd po rampach pojazdéw ze stalowymi gagsienicami oraz walcow
drogowych, jesli rampy nie zostaly przygotowane przez producenta do tego celu

(np.zastosowanie paséw gumowych). )

hYd

W przypadku ramp, na ktorych zastosowano pasy gumowe (czyli zostaty odpowiednio\
przygotowane do tranzytu walcow drogowych lub pojazdéw ze stalowymi gasienicami), dla
zapewnienia wiekszej przyczepnosci miedzy poruszajgcym sie po rampie pojezdzie a samag
rampa zaleca sie, aby walce lub gasienice pojazdu byly zawsze czyste.

Aby unikna¢ uszkodzenia powierzchni rampy, zaleca sie przejezdza¢ po niej pojazdami o
czystych oponach lub gasienicach.

Podczas uzywania ramp nalezy pamietaé o roztozeniu ciezaru na ]
osie pojazdu, ktéry bedzie sie po nich przemieszczat. Cigzsza 0§ sysPma
zawsze si¢ musi znajdowa¢ wyzej. Narzedzie pomocne do e

stabilizacji pojazdu musi sie znajdowac w dolnej czesci. =

Wijecha¢ na rampy z pustymi tadowarkami lub innymi podobnymi narzedziami, nawet jesli tgczny
ciezar nie przekracza udzwigu.

Nie uzywa¢ ramp jako kfadki, jesli nie zostaly odpowiednio
przygotowane do tego celu przez producenta.

Zas - — )

Jak wskazano w czesci dotyczacej konserwaciji, przed jakimkolwiek uzyciem operator musi )
zawsze zweryfikowac integralno$¢ czesci sktadowych konstrukcji i spoin. W przypadku
stwierdzenia nieprawidtowosci i/lub uszkodzonych czesci zabrania sie jej uzycia.

%
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SYSTEMY MOCOWANIA DO POWIERZCHNI tADUNKOWEJ

Systemy mocowania sg to wymagane urzadzenia, ktdére umozliwiajg potaczenie ramp z powierzchnig
tadunkowa dla zwiekszenia bezpieczenstwa podczas uzytkowania.

* LANCUCH Z KLAMRA

kancuch musi byé zahaczony o skrzynie

tadunkowg za pomocag klamry i musi by¢ wsuniety

pod najazd rampy do specjalnych elementéw

sprzegajacych, ktérymi mogg by¢ na przykiad:

—> pierscien

—>pret umocowany za pomocg ptaskownikéw

—>rura przyspawana pod powierzchnig najazdowg

—>pret przyspawany pod krawedzig (koricowa
cze$¢ rampy ktora opiera sie o skrzynie
tadunkowg pojazdu).

* SWORZEN
Po wykonaniu otworu zardwno w krawedzi rampy,
jak i w skrzyni pojazdu, wktada sie do obydwodch
otwordw sworzen o $rednicy 12-15 mm.

= WPUST
Aluminiowy wpust zostaje wsuniety miedzy
skrzynie tadunkowg i jej boczng Sciane w taki

sposéb, ze rampa zostaje catkowicie
zabezpieczona. \
j ~

* UCHWYT
Ten system mocowania moze by¢ zamontowany i

zdemontowany w zaleznosci od potrzeby. q |

W celu idealnego zamocowania, uchwyt musi by¢

wsuniety miedzy powierzchnie tadunkowg i jej —

brzeg.

Zaleta tego systemu polega na tym, ze uchwyt i :
e

moze sie porusza¢ po znacznej szerokosci rampy
i obracac sie¢ za pomocg sworznia, ktéry go z nig

taczy.
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KONSERWACJA

Przed jakimkolwiek uzyciem operator musi zawsze zweryfikowa¢ integralnos¢ struktury: podtoge
skrzyni tadunkowej, wsporniki, brzegi i wszystkie spoiny, ktére je tacza nie mogg mie¢ odksztatcen
lub uszkodzen. W przypadku stwierdzenia nieprawidtowosci i/lub uszkodzonych czesci zabrania sie
jej uzycia.

Przynajmniej raz na MIESIgC (przy zatozeniu statego codziennego uzytku) rampy muszg byc
poddane kontroli przez wyspecjalizowany personel, ktdry zna tre$¢ wczesniej wymienionych
przepisdw, w celu stwierdzenia stanu zuzycia, ewentualnych uszkodzen struktury lub spoin.
Uzytkownik musi zachowaé rejestr pisemny wynikdéw wszystkich kontroli, zawierajgcy date,
nazwisko, adres i podpis osoby, ktéra je wykonata

Ewentualne prace w zakresie konserwacji nadzwyczajnej, ktére okazg sie konieczne w wyniku
przeprowadzonych kontroli, musza by¢ wykonane przez wykwalifikowang i kompetentng osobe
zgodnie z ewentualnymi instrukcjami producenta lub powierzone bezposrednio producentowi pod
grozbg uniewaznienia gwarancji.

ODPOWIEDZIALNOSC

Producent nie bierze na siebie odpowiedzialnosci za ewentualne uszkodzenia osob, zwierzat lub
mienia wynikte z niewtasciwego uzycia sprzetu, catkowitego lub czeSciowego nieprzestrzegania
instrukcji obstugi, braku okresowych kontroli lub nieprzestrzegania przez uzytkownika
obowigzujacych przepiséw bezpieczenstwa.

GWARANCJA

Nabywca zobowigzuje sie do zainstalowania sprzetu zgodnie z przepisami o zapobieganiu
wypadkom i do uzywania go we wiasciwy sposob, zgodnie z przeznaczeniem, dbajac o jego
prawidtowg konserwacje, biorac na siebie ryzyko zdarzen przypadkowych i sity wyzsze.

Gwarancja ograniczona jest do dwunastu miesiecy, poczynajac od daty dostarczenia produktu przez
firme METALMEC do nabywcy pod warunkiem, ze wady zostang zgtoszone w ciggu o$miu dni od
ich wykrycia.

Gwarancja zapewnia jedynie naprawe lub wymiane czesci uznanych przez producenta za wadliwe
fabrycznie, z wytaczeniem kazdej awarii, wady, usterki itp. powstatej w wyniku niedbatej konserwaciji,
uzycia, zuzycia eksploatacyjnego, nieodpowiednich warunkéw srodowiskowych itp. Z gwarancji sg
takze wytgczone wady, ktorych wptyw na funkcjonalnos¢ i wartosé produktu jest nieznaczny.
Gwarancja nie obejmuje zadnych roszczeh o odszkodowanie lub zwroty jakiejkolwiek natury
wskutek ewentualnych szkdd poniesionych przez osoby, zwierzeta lub rzeczy,

Koszty spedycji i odbioru urzadzen, ktére wymagajg naprawy lub wymiany w ramach gwarancji
ponosi nabywca / uzytkownik.

Kazda gwarancja traci natychmiast waznos¢ w przypadku dokonania zmian w sprzecie z inicjatywy
nabywcy, lub przez osoby trzecie, lub nieautoryzowanych manipulacji i napraw wykonanych przez
nabywce lub osoby trzecie.

Naprawy gwarancyjne musza by¢ wykonywane wytgcznie przez producenta.
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